
1.47-1.520.57-0.630.80 0.40-0.600.80-1.200.50-0.70 0.20-0.400.20-0.400.50-0.70 3.80-4.503.80-4.504.00 2.30-2.801.80-2.403.001.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 ---- 3.90-4.201.80-2.401.002.90-3.20 2.30-2.801.90-2.503.005.95-6.75 Co 0.75£ Co 0£ .90Co 8.00 Nb 1.00Co 8.00-8.75 0.0300.0300.030 0.0300.0300.0300.030 0.0301.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 - 2.90-3.20 5.95-6.75 Co 0£ .900.030 0.030

QTS
QUANTUM TAKIM SANAYÝ
ÜRÜNLERÝ ÇELÝK TÝCARET A.Þ.

C

0.35

Si Mn Cr Mo

0.33-0.41

0.35-0.42

0.28-0.35

0.10-0.40

0.80-1.20

0.80-1.20

0.10-0.40

0.15-0.45

0.25-0.50

0.25-0.50

0.15-0.45

5.00

4.80-5.50

4.80-5.50

2.70-3.20

1.35

1.10-1.50

1.20-1.50

2.50-3.00

Alaþým Elementleri % 

0.35-0.40 0.30-0.50 0.30-0.50 4.80-5.20 2.70-3.20

0.50-0.60 0.10-0.40 0.60-0.90 0.80-1.20 0.35-0.55

Ni

-

-

-

-

-

1.50-1.80

V

0.45

0.30-0.50

0.85-1.15

0.40-0.70

0.40-0.60

0.05-0.15

W

-

-

-

-

-

-

Diðer

-

-

-

-

-

-

P S

0.009

0.030

0.030

0.030

0.001

0.020

0.020

0.020

0.030 0.020

0.030 0.030

0.28-0.35 0.10-0.40 0.15-0.45 2.70-3.20 2.60-3.00 - 0.40-0.70 - Co 2.50-3.000.030 0.030

0.34-0.38 £ 0.50 £ 0.50 4.80-5.20 1.80-2.20 - 0.40-0.60 - -0.015 0.001

0.95-1.10

1.90-2.20

1.10-1.25

0.60-0.65

0.15-0.35

0.10-0.60

0.15-0.30

1.00-1.20

0.20-0.40

0.20-0.60

0.20-0.40

0.30-0.50

1.35-1.60

11.0-13.0

0.50-0.80

5.00-5.50

£ 0.10

-

-

1.00-1.30

0.41-0.49 0.15-0.35 0.60-0.80 1.40-1.60 0.73-0.85

0.40-0.50 0.10-0.40 0.20-0.50 1.20-1.50 0.15-0.35

£ 0.40

-

-

-

3.80-4.20

3.80-4.30

-

-

0.07-0.12

0.25-0.35

0.45-0.55

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.025

0.030

0.030

0.035

0.025

0.030

0.030

0.035

0.025 0.020

0.030 0.030

0.45-0.55 0.15-0.35 0.40-0.60 0.90-1.20 - 3.00-3.50 - - -0.035 0.035

0.85-0.95 0.10-0.40 1.80-2.20 0.20-0.50 - - 0.05-0.20 - -0.030 0.030

2.00-2.30 0.10-0.40 0.30-0.60 11.0-13.0 - - - 0.60-0.80 -0.030 0.030

0.90-1.05 0.20-0.40 0.40-0.70 4.80-5.50 0.90-1.20 - 0.10-0.30 - -0.035 0.035

0.55-0.65 0.70-1.00 0.15-0.45 0.90-1.20 - - 0.10-0.20 1.70-2.20 -0.030 0.030

0.45-0.50 0.70-0.90 0.35-0.45 7.30-7.80 1.30-1.50 - 1.30-1.50 - -0.020 0.005

1.45-1.60 0.10-0.60 0.20-0.60 11.0-13.0 0.70-1.00 - 0.70-1.00 - -0.030 0.030

0.42-0.50

0.36-0.42

0.35-0.45

0.35-0.45

0.15-0.40

£ 1.00

0.20-0.40

0.30-0.50

0.60-0.80

£ 1.00

1.30-1.60

1.40-1.60

-

12.5-14.5

1.80-2.10

1.80-2.00

-

-

0.15-0.25

0.15-0.25

0.50-0.60 0.15-0.35 0.50-0.80 0.60-0.80 0.25-0.35

0.35-0.45 0.20-0.40 1.30-1.60 1.80-2.10 0.15-0.25

-

-

-

-

1.50-1.80

0.90-1.20

-

-

-

-

0.07-0.12

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.030

0.030

0.035

0.030

0.030

0.030

0.035

0.05-0.10

0.025 0.025

0.030 0.030

0.33-0.43 £ 1.00  £ 1.00 15.0-17.0 1.00-1.30 £ 1.00 - - -0.030 0.030

0.23-0.29 £ 0.40 1.40-1.70 1.20-1.80 0.30-0.70 0.90-1.20 - - +0.025 0.005

0.14 £ 0.40 1.40 0.30 0.30 2.80 - - Cu 0.900.025 0.005

1.20-1.35

0.87-0.95

1.05-1.15

£ 0.45

£ 0.45

£ 0.70

£ 0.40

£ 0.40

£ 0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

3.80-4.50

3.20-3.90

4.70-5.20

9.00-10.0

1.15-1.25 £ 0.45 £ 0.40 3.80-4.50 4.70-5.20

-

-

-

-

3.00-3.50

1.70-2.10

0.90-1.30

2.70-3.20

9.00-10.0

5.90-6.70

1.20-1.90

6.00-6.70

Co 9.50-10.5

Co 4.50-5.00

Co 7.50-8.50

-

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030 0.030

0.86-0.94 £ 0.45 £ 0.40 3.80-4.50 4.70-5.20 1.70-2.10 5.90-6.70 -0.030 0.030

£ 0.17

£ 0.20

0.42-0.50

-

£ 0.55

£ 0.40

£ 1.40

£ 1.60

0.50-0.80

-

-

£ 0.40

-

-

£ 0.10

-

-

£ 0.40

-

-

-

-

-

-

Cu 0£ .55 N£0.012

Cu 0£ .55 N£0.012

(Cr+Mo+Ni)£0.63

0.035

0.030

0.045

0.035

0.030

0.045

2.45-2.50

2.28-2.33

2.42-2.48

0.40-0.60

0.50-0.70

0.50-0.70

0.20-0.50

0.20-0.40

0.20-0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

380-4.50

2.90-3.30

6.75-7.25

4.80-5.30

-

-

-

7.60-8.20

6.30-6.70

6.20-6.50

3.90-4.30

6.25-6.75

11.0-12.0

Co 0£ .90

Co 10.0-11.0

Co 15.5-16.5

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Teslimat Koþulu

Ön Sertleþtirilmiþ

Yüksek sýcaklýklarda yüksek tokluða sahiptir. Hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda ve plastik enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr.

Uzun ömürlü olmasý istenen hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. Plastik kalýplarýnda çok iyi netice vermektedir.

Yüksek sýcaklýklarda yüksek aþýnma dayanýmýna sahiptir. Hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda ve plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Aðýr metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. 

Genel Kullaným Alanlarý

Yüksek sýcaklýklarda aþýnma dayanýmý, tokluk ve ýsýl iletkenlik deðerleri çok iyidir. Metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr.

Sýcak dövme kalýplarý için standart bir çeliktir. Parlaklýðýn çok önemli olmadýðý plastik kalýplarýnda kullanýlýr. (Teslimat sertliði, sadece QTS için geçerlidir.)

1.2365’ e göre yüksek sýcaklýklardaki dayanýmý geliþtirilmiþtir. Aðýr metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. 

Mekanik ve ýsýl özellikleri açýsýndan 1.2365 ile 1.2367 arasýnda bir çeliktir. Üstün özellikleri ile tüm sýcak iþ uygulamalarýnda kullanýlýr. 

Metallerin form verme takýmlarýnda, derin çekme takýmlarýnda, baský takýmlarýnda, kesme takýmlarýnýn kalýp ve zýmbalarýnda kullanýlýr. 

Soðuk delici makaralarýnda, kesme takýmlarýnda, soðuk ekstrüzyon takýmlarýnda kullanýlýr. Rulman çeliði olarak da adlandýrýlýr.

Kýlavuz pimler, itici pimler, çeþitli takým ve makine parçalarý yapýmýnda kullanýlýr. Cýva çeliði olarak da adlandýrýlýr.

Kalýn malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda, çapak alma takýmlarýnda kullanýlýr.

Soðuk kesme býçaklarý ve özellikle hurda kesmek için özel bir çeliktir. Diþ çekme çenelerinde, damgalama ve bükme takýmlarýnda kullanýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk ³ 12 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, desenleme ve bükme takýmlarýnda, biyet ve hurda kesme býçaklarýnda kullanýlýr. 

Her tip kafa þiþirme kalýplarýnda, çatal-býçak-kaþýk kalýplarýnda, kalýn metalik malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda kullanýlýr. 

Kesme ve zýmba takýmlarýnda (kalýnlýk £ 12 mm) , küçük pres býçaklarýnda, raybalarda, matkaplarda, ölçüm takýmlarýnda, kýlavuz pimlerde, çeþitli plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Aþýndýrýcý metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 2 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, kaðýt ve plastik kesme býçaklarýnda ve çeþitli soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr.

Orta kalýnlýktaki malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda kullanýlýr. Soðuk delici manrellerde, soðuk damgalam takýmlarýnda, plastik kalýplarýnda kullnýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 12 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, darbe dayanýmý istenen soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr. Darbe çeliði olarak da adlandýrýlmaktadýr.

Sýcak mamul kesme býçaklarýnda, kesme takýmlarýnda, aðaç kesme býçaklarýnda, damgalama takýmlarýnda kullanýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 6 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, soðuk hadde makaralarýnda ve çeþitli soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr.

Yüksek sertlik ve parlatýlabilirliðin yanýnda korozyon dayanýmý da istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. 

Metal ve plastik enjeksiyon kalýplarý için destek plakasý ve kalýp hamili olarak kullanýlýr.

Plastik kalýplarýnda, hamil olarak plastik ve metal enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. Günümüzde yerini 1.2738 çeliðe býrakmýþtýr.

Plastik kalýplarýnda, hamil olarak plastik ve metal enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. Kükürt içeriðinden ötürü iþlenebilirliði çok iyi ancak parlatýlabilirliði zayýftýr.

Yüksek baský ve aþýnma dayanýmý istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Ayný karakterdeki 1.2714 sýcak iþ takým çeliði bu çelik yerine kullanýlabilir.

Nikel içeriði ile tüm kalýnlýklardaki plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Parlatýlabilirliði ve desenlenebilmesi iyidir.

Yüksek korozyon dayanýmý istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Özellikle PVC kalýplarý için idealdir.

1.2738 çeliðin sertlik, mukavemet ve yapý açýsýndan geliþtirilmiþ halidir. 

Yüksek sertlik, yüksek tokluk ve yüksek ýsýl iletkenlik deðerlerinin yanýnda mükemmel parlatýlabilme ve desenlenebilme kabiliyeti vardýr.

Yüksek aþýnma dayanýmý için 1.3343 çeliðinden geliþtirilmiþtir.

Soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen çok yüksek tokluða sahip toz metal çeliktir.

ASP 2023 malzemesinin Kobalt ilave edilmiþ halidir. Parmak freze, azdýrma, diþ açma gibi yüksek performanslý kesme takýmlarýnda kullanýlmaktadýr.

Tüm soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlan Kobalt içermeyen toz metal çeliktir. Yüksek performanslý kesme takýmlarýnda ve makaralarda kullanýlýr.

Benzer sýnýftaki 1.3247 malzemesine göre aþýnma dayanýmý geliþtirilmiþtir.

1.3343 malzemesine Kobalt  ilave edilerek sýcak sertlik deðerleri arttýrýlmýþtýr. Kýlavuzlar ve kesici takýmlar gibi genel uygulamalarda kullanýlýr. 

Yüksek oranda Kobalt içeren yapýsý ile helezon matkaplar, parmak frezeler ve bi-metal testereler yapýmýnda kullanýlýr.

Tüm soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen yüksek hýz çeliðidir. Matkap, kýlavuz, broþ, býçak, rayba, testere ve makara yapýmýnda kullanýlýr. 

2Alaþýmsýz yapý ve imalat çeliðidir. Mukavemeti sýnýrlýdýr. Makine ve imalat sanayinde kullanýlabildiði gibi kalýp imalinde destek parçalarýnda kullanýlabilir. (1) N/mm

2Alaþýmsýz yapý ve imalat çeliðidir. Mukavemeti sýnýrlýdýr. Makine ve imalat sanayinde kullanýlabildiði gibi kalýp imalinde destek parçalarýnda kullanýlabilir. (1) N/mm

Isýl iþlem ile sýnýrlý olarak sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr.  

Abrasife aþýnmanýn olduðu tüm soðuk iþ uygulamalarýnda (aðaç, kaðýt, aþýndýrýcý metal ve metal dýþý malzemeler) kullanýlmaktadýr.

Sýcak sertlik ve aþýnma dayanýmý özelliklerinin birlikte istendiði tüm kesme uygulamalarýnda kullanýlmaktadýr.

Yapýsýnda bulunan yüksek orandaki alaþýmlar neticesinde kuru kesme uygulamalarýnda kullanýlmaktadýr.
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1.2343

1.2340

1.2344

1.2365

1.2367

1.2714

1.2885

-

1.2080

1.2067

1.2210

1.2362

1.2746

1.2767

1.2721

1.2842

1.2436

1.2363

1.2550

1.2360

1.2379

1.2083
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1.2738

1.2316
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1.3294
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1.3243

1.3247

1.3344
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-
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L 6

(H10 A)

D 3

L 3

L 2

O 2

A 2

S 1

D 2
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-
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-
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-

-

K 600

K 605

K 720

K 107

K 305

K 455

W 338

K 110

M 310

K 945

M 201

M 200

W 500

M 238

M 300

-
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-

-

-
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-
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-

-

-

-
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-
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-
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-
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0.030
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1.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 2.90-3.20 5.95-6.70 Co 1.00£ 0.030 0.030

-

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

TavlanmýþTavlanmýþ

Tavlanmýþ

TavlanmýþTavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

-

Tavlanmýþ

-

-

Sýcak iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen çok yüksek tokluða sahip toz metal çeliktir.

0.38-0.45

0.27-0.34

0.30-0.37

£ 0.40

£ 0.40

£ 0.40

0.40-0.70

0.40-0.70

0.40-0.70

1.50-1.80

2.30-2.70

1.50-1.80

0.20-0.35

0.15-0.25

0.15-0.25

-

-

0.85-1.15

-

0.10-0.20

-

-

-

-

-

-

Al 0.80-1.20

0.025

0.025

0.025

0.035

0.035

0.035

Baðlantý çubuklarý, küçük ekstruderler, subap milleri yapýmýnda kullanýlýr. (100 mm’ye kadar)

Ekstruderler, baðlantý çubuklarý, diþli çarklar, silindirler, þaftlar, kýlavuzlar, doðrultma makaralarý, diþ ölçerler yapýmýnda kullanýlýr.(100 mm’ye kadar) 

Plastik ekstruder makinelerinde kovan ve vida, piston çubuklarý, silindirler, diþli çarklar ve halka diþlileri  yapýmýnda kullanýlýr. (Kesit sýnýrlamasý yoktur.)

£ 262

£ 248

260-300

1.8509

1.8519

1.8550

41CrAlMo7-10

31CrMoV9

34CrAlNi7-10

E7140

-

-

-

-

-

1.8509

1.8519

1.8550

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

0.47-0.55 £ 0.40 0.50-0.80 £ 0.40 £ 0.10 £ 0.40 - - (Cr+Mo+Ni)£0.630.035 0.035 Isýl iþlem ile sýnýrlý olarak sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr.  £ 2171.0540/1.1206 C 50/Ck 50 1050 S 50 C1050 Tavlanmýþ

0.38-0.45 £ 0.40 0.60-0.90 0.90-1.20 0.15-0.30 - - - -0.025 0.035 Isýl iþlem ile sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr. Islah çeliði olarak da adlandýrýlýr.£ 2411.7225 42CrMo4 4140 SCM 440 (H)4140 Tavlanmýþ

0.17-0.23 £ 0.40 0.65-0.95 0.35-0.70 0.15-0.25 0.40-0.70 - - -0.035 0.035 Karbürizasyon ile yüzeysel sertleþtirilebilir. Diþli parçalarýnda, civatalar, miller ve mil yataklarý, otomobil ve motor parçalarýnda kullanýlýr. Sementasyon çeliði olarak da adlandýrýlýr.  £ 2121.6523 20NiCrMo2-2 8620 SNCM       
220 (H)8620 Tavlanmýþ

0.14-0.19 £ 0.40 1.00-1.30 0.80-1.10 - - - - -0.035 0.035 Karbürizasyon ile yüzeysel sertleþtirilebilir. Diþli parçalarýnda, civatalar, miller ve mil yataklarý, otomobil ve motor parçalarýnda kullanýlýr.  £ 2071.7131 16MnCr5 5115 -16MnCr5 Tavlanmýþ
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ÇELÝKLERÝ

ÝMALAT 
ÇELÝKLERÝ

ÇELÝK GRUBU
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-

-

-

-

-

-

-

SKD 6

SKD 61

SKD 7

-

-
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-
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-
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-
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-

-

-

-
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-
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1.47-1.520.57-0.630.80 0.40-0.600.80-1.200.50-0.70 0.20-0.400.20-0.400.50-0.70 3.80-4.503.80-4.504.00 2.30-2.801.80-2.403.001.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 ---- 3.90-4.201.80-2.401.002.90-3.20 2.30-2.801.90-2.503.005.95-6.75 Co 0.75£ Co 0£ .90Co 8.00 Nb 1.00Co 8.00-8.75 0.0300.0300.030 0.0300.0300.0300.030 0.0301.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 - 2.90-3.20 5.95-6.75 Co 0£ .900.030 0.030

QTS
QUANTUM TAKIM SANAYÝ
ÜRÜNLERÝ ÇELÝK TÝCARET A.Þ.

C

0.35

Si Mn Cr Mo

0.33-0.41

0.35-0.42

0.28-0.35

0.10-0.40

0.80-1.20

0.80-1.20

0.10-0.40

0.15-0.45

0.25-0.50

0.25-0.50

0.15-0.45

5.00

4.80-5.50

4.80-5.50

2.70-3.20

1.35

1.10-1.50

1.20-1.50

2.50-3.00

Alaþým Elementleri % 

0.35-0.40 0.30-0.50 0.30-0.50 4.80-5.20 2.70-3.20

0.50-0.60 0.10-0.40 0.60-0.90 0.80-1.20 0.35-0.55

Ni

-

-

-

-

-

1.50-1.80

V

0.45

0.30-0.50

0.85-1.15

0.40-0.70

0.40-0.60

0.05-0.15

W

-

-

-

-

-

-

Diðer

-

-

-

-

-

-

P S

0.009

0.030

0.030

0.030

0.001

0.020

0.020

0.020

0.030 0.020

0.030 0.030

0.28-0.35 0.10-0.40 0.15-0.45 2.70-3.20 2.60-3.00 - 0.40-0.70 - Co 2.50-3.000.030 0.030

0.34-0.38 £ 0.50 £ 0.50 4.80-5.20 1.80-2.20 - 0.40-0.60 - -0.015 0.001

0.95-1.10

1.90-2.20

1.10-1.25

0.60-0.65

0.15-0.35

0.10-0.60

0.15-0.30

1.00-1.20

0.20-0.40

0.20-0.60

0.20-0.40

0.30-0.50

1.35-1.60

11.0-13.0

0.50-0.80

5.00-5.50

£ 0.10

-

-

1.00-1.30

0.41-0.49 0.15-0.35 0.60-0.80 1.40-1.60 0.73-0.85

0.40-0.50 0.10-0.40 0.20-0.50 1.20-1.50 0.15-0.35

£ 0.40

-

-

-

3.80-4.20

3.80-4.30

-

-

0.07-0.12

0.25-0.35

0.45-0.55

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.025

0.030

0.030

0.035

0.025

0.030

0.030

0.035

0.025 0.020

0.030 0.030

0.45-0.55 0.15-0.35 0.40-0.60 0.90-1.20 - 3.00-3.50 - - -0.035 0.035

0.85-0.95 0.10-0.40 1.80-2.20 0.20-0.50 - - 0.05-0.20 - -0.030 0.030

2.00-2.30 0.10-0.40 0.30-0.60 11.0-13.0 - - - 0.60-0.80 -0.030 0.030

0.90-1.05 0.20-0.40 0.40-0.70 4.80-5.50 0.90-1.20 - 0.10-0.30 - -0.035 0.035

0.55-0.65 0.70-1.00 0.15-0.45 0.90-1.20 - - 0.10-0.20 1.70-2.20 -0.030 0.030

0.45-0.50 0.70-0.90 0.35-0.45 7.30-7.80 1.30-1.50 - 1.30-1.50 - -0.020 0.005

1.45-1.60 0.10-0.60 0.20-0.60 11.0-13.0 0.70-1.00 - 0.70-1.00 - -0.030 0.030

0.42-0.50

0.36-0.42

0.35-0.45

0.35-0.45

0.15-0.40

£ 1.00

0.20-0.40

0.30-0.50

0.60-0.80

£ 1.00

1.30-1.60

1.40-1.60

-

12.5-14.5

1.80-2.10

1.80-2.00

-

-

0.15-0.25

0.15-0.25

0.50-0.60 0.15-0.35 0.50-0.80 0.60-0.80 0.25-0.35

0.35-0.45 0.20-0.40 1.30-1.60 1.80-2.10 0.15-0.25

-

-

-

-

1.50-1.80

0.90-1.20

-

-

-

-

0.07-0.12

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.030

0.030

0.035

0.030

0.030

0.030

0.035

0.05-0.10

0.025 0.025

0.030 0.030

0.33-0.43 £ 1.00  £ 1.00 15.0-17.0 1.00-1.30 £ 1.00 - - -0.030 0.030

0.23-0.29 £ 0.40 1.40-1.70 1.20-1.80 0.30-0.70 0.90-1.20 - - +0.025 0.005

0.14 £ 0.40 1.40 0.30 0.30 2.80 - - Cu 0.900.025 0.005

1.20-1.35

0.87-0.95

1.05-1.15

£ 0.45

£ 0.45

£ 0.70

£ 0.40

£ 0.40

£ 0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

3.80-4.50

3.20-3.90

4.70-5.20

9.00-10.0

1.15-1.25 £ 0.45 £ 0.40 3.80-4.50 4.70-5.20

-

-

-

-

3.00-3.50

1.70-2.10

0.90-1.30

2.70-3.20

9.00-10.0

5.90-6.70

1.20-1.90

6.00-6.70

Co 9.50-10.5

Co 4.50-5.00

Co 7.50-8.50

-

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030 0.030

0.86-0.94 £ 0.45 £ 0.40 3.80-4.50 4.70-5.20 1.70-2.10 5.90-6.70 -0.030 0.030

£ 0.17

£ 0.20

0.42-0.50

-

£ 0.55

£ 0.40

£ 1.40

£ 1.60

0.50-0.80

-

-

£ 0.40

-

-

£ 0.10

-

-

£ 0.40

-

-

-

-

-

-

Cu 0£ .55 N£0.012

Cu 0£ .55 N£0.012

(Cr+Mo+Ni)£0.63

0.035

0.030

0.045

0.035

0.030

0.045

2.45-2.50

2.28-2.33

2.42-2.48

0.40-0.60

0.50-0.70

0.50-0.70

0.20-0.50

0.20-0.40

0.20-0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

380-4.50

2.90-3.30

6.75-7.25

4.80-5.30

-

-

-

7.60-8.20

6.30-6.70

6.20-6.50

3.90-4.30

6.25-6.75

11.0-12.0

Co 0£ .90

Co 10.0-11.0

Co 15.5-16.5

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Teslimat Koþulu

Ön Sertleþtirilmiþ

Yüksek sýcaklýklarda yüksek tokluða sahiptir. Hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda ve plastik enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr.

Uzun ömürlü olmasý istenen hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. Plastik kalýplarýnda çok iyi netice vermektedir.

Yüksek sýcaklýklarda yüksek aþýnma dayanýmýna sahiptir. Hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda ve plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Aðýr metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. 

Genel Kullaným Alanlarý

Yüksek sýcaklýklarda aþýnma dayanýmý, tokluk ve ýsýl iletkenlik deðerleri çok iyidir. Metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr.

Sýcak dövme kalýplarý için standart bir çeliktir. Parlaklýðýn çok önemli olmadýðý plastik kalýplarýnda kullanýlýr. (Teslimat sertliði, sadece QTS için geçerlidir.)

1.2365’ e göre yüksek sýcaklýklardaki dayanýmý geliþtirilmiþtir. Aðýr metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. 

Mekanik ve ýsýl özellikleri açýsýndan 1.2365 ile 1.2367 arasýnda bir çeliktir. Üstün özellikleri ile tüm sýcak iþ uygulamalarýnda kullanýlýr. 

Metallerin form verme takýmlarýnda, derin çekme takýmlarýnda, baský takýmlarýnda, kesme takýmlarýnýn kalýp ve zýmbalarýnda kullanýlýr. 

Soðuk delici makaralarýnda, kesme takýmlarýnda, soðuk ekstrüzyon takýmlarýnda kullanýlýr. Rulman çeliði olarak da adlandýrýlýr.

Kýlavuz pimler, itici pimler, çeþitli takým ve makine parçalarý yapýmýnda kullanýlýr. Cýva çeliði olarak da adlandýrýlýr.

Kalýn malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda, çapak alma takýmlarýnda kullanýlýr.

Soðuk kesme býçaklarý ve özellikle hurda kesmek için özel bir çeliktir. Diþ çekme çenelerinde, damgalama ve bükme takýmlarýnda kullanýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk ³ 12 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, desenleme ve bükme takýmlarýnda, biyet ve hurda kesme býçaklarýnda kullanýlýr. 

Her tip kafa þiþirme kalýplarýnda, çatal-býçak-kaþýk kalýplarýnda, kalýn metalik malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda kullanýlýr. 

Kesme ve zýmba takýmlarýnda (kalýnlýk £ 12 mm) , küçük pres býçaklarýnda, raybalarda, matkaplarda, ölçüm takýmlarýnda, kýlavuz pimlerde, çeþitli plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Aþýndýrýcý metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 2 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, kaðýt ve plastik kesme býçaklarýnda ve çeþitli soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr.

Orta kalýnlýktaki malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda kullanýlýr. Soðuk delici manrellerde, soðuk damgalam takýmlarýnda, plastik kalýplarýnda kullnýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 12 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, darbe dayanýmý istenen soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr. Darbe çeliði olarak da adlandýrýlmaktadýr.

Sýcak mamul kesme býçaklarýnda, kesme takýmlarýnda, aðaç kesme býçaklarýnda, damgalama takýmlarýnda kullanýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 6 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, soðuk hadde makaralarýnda ve çeþitli soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr.

Yüksek sertlik ve parlatýlabilirliðin yanýnda korozyon dayanýmý da istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. 

Metal ve plastik enjeksiyon kalýplarý için destek plakasý ve kalýp hamili olarak kullanýlýr.

Plastik kalýplarýnda, hamil olarak plastik ve metal enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. Günümüzde yerini 1.2738 çeliðe býrakmýþtýr.

Plastik kalýplarýnda, hamil olarak plastik ve metal enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. Kükürt içeriðinden ötürü iþlenebilirliði çok iyi ancak parlatýlabilirliði zayýftýr.

Yüksek baský ve aþýnma dayanýmý istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Ayný karakterdeki 1.2714 sýcak iþ takým çeliði bu çelik yerine kullanýlabilir.

Nikel içeriði ile tüm kalýnlýklardaki plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Parlatýlabilirliði ve desenlenebilmesi iyidir.

Yüksek korozyon dayanýmý istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Özellikle PVC kalýplarý için idealdir.

1.2738 çeliðin sertlik, mukavemet ve yapý açýsýndan geliþtirilmiþ halidir. 

Yüksek sertlik, yüksek tokluk ve yüksek ýsýl iletkenlik deðerlerinin yanýnda mükemmel parlatýlabilme ve desenlenebilme kabiliyeti vardýr.

Yüksek aþýnma dayanýmý için 1.3343 çeliðinden geliþtirilmiþtir.

Soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen çok yüksek tokluða sahip toz metal çeliktir.

ASP 2023 malzemesinin Kobalt ilave edilmiþ halidir. Parmak freze, azdýrma, diþ açma gibi yüksek performanslý kesme takýmlarýnda kullanýlmaktadýr.

Tüm soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlan Kobalt içermeyen toz metal çeliktir. Yüksek performanslý kesme takýmlarýnda ve makaralarda kullanýlýr.

Benzer sýnýftaki 1.3247 malzemesine göre aþýnma dayanýmý geliþtirilmiþtir.

1.3343 malzemesine Kobalt  ilave edilerek sýcak sertlik deðerleri arttýrýlmýþtýr. Kýlavuzlar ve kesici takýmlar gibi genel uygulamalarda kullanýlýr. 

Yüksek oranda Kobalt içeren yapýsý ile helezon matkaplar, parmak frezeler ve bi-metal testereler yapýmýnda kullanýlýr.

Tüm soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen yüksek hýz çeliðidir. Matkap, kýlavuz, broþ, býçak, rayba, testere ve makara yapýmýnda kullanýlýr. 

2Alaþýmsýz yapý ve imalat çeliðidir. Mukavemeti sýnýrlýdýr. Makine ve imalat sanayinde kullanýlabildiði gibi kalýp imalinde destek parçalarýnda kullanýlabilir. (1) N/mm

2Alaþýmsýz yapý ve imalat çeliðidir. Mukavemeti sýnýrlýdýr. Makine ve imalat sanayinde kullanýlabildiði gibi kalýp imalinde destek parçalarýnda kullanýlabilir. (1) N/mm

Isýl iþlem ile sýnýrlý olarak sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr.  

Abrasife aþýnmanýn olduðu tüm soðuk iþ uygulamalarýnda (aðaç, kaðýt, aþýndýrýcý metal ve metal dýþý malzemeler) kullanýlmaktadýr.

Sýcak sertlik ve aþýnma dayanýmý özelliklerinin birlikte istendiði tüm kesme uygulamalarýnda kullanýlmaktadýr.

Yapýsýnda bulunan yüksek orandaki alaþýmlar neticesinde kuru kesme uygulamalarýnda kullanýlmaktadýr.

£ 229

£ 229

£ 229

£ 229

Sertlik 
HB

£ 229

370-420

£ 230

£ 229

£ 250

£ 230

£ 220

£ 225

£ 295

£ 260

£ 250

£ 220

£ 255

£ 230

£ 230

£ 240

£ 250

£ 225

£ 190

280-320

280-320

355-400

300-330

290-320

300-340

355-400

£ 270

£ 260

£ 230

£ 300

£ 260

£ 300

£ 270

£ 280

£ 260

(1)320-470
(1)380-540

£ 197

£ 300

£ 340

£ 380

W.Nr DIN
AISI / 
SAE

ASSAB
UDDEHOLM

BÖHLERJIS

SICAK ÝÞ 
TAKIM 
ÇELÝKLERÝ

1.2343

1.2340

1.2344

1.2365

1.2367

1.2714

1.2885

-

1.2080

1.2067

1.2210

1.2362

1.2746

1.2767

1.2721

1.2842

1.2436

1.2363

1.2550

1.2360

1.2379

1.2083

1.1730

1.2311

1.2312

1.2711

1.2738

1.2316

1.3377

1.3397

1.3294

1.3395

1.3207

1.3243

1.3247

1.3344

1.3343

1.0037

1.0553

1.1191

1.3352

1.3292

X37CrMoV5-1

-

X40CrMoV5-1

32CrMoV12-28

X38CrMoV5-3

55CrNiMoV7

X32CrMoV3-3-3

X210Cr12

102Cr6

115CrV3

X63CrMoV5-1

45NiCrMoV16-6

45NiCrMo16

50NiCr13

90MnCrV8

X210CrW12

X100CrMo5

60WCrV8

X48CrMoV8-1-1

X153CrMoV12

X40Cr14

C45 W / C45 U

40CrMnMo7

40CrMnMoS8-6

54NiCrMoV6

40CrMnNiMo8-6-4

X38CrMo16

HS 3-3-4

HS 2-2-2

HS 6-5-3-8

HS 6-5-3

HS 10-4-3-10

HS 6-5-2-5

HS 2-9-1-8

HS 6-5-3

HS 6-5-2

S 205JR/St 37-2

S 355J0/St 52-3 U

C 45 E/Ck 45

HS 4-3-8

HS 7-7-7-11

HS 11-5-6-16

H 11

-

H 13

H 10

L 6

(H10 A)

D 3

L 3

L 2

O 2

A 2

S 1

D 2

420

-

M 35

M 42

M 3:2

M 2

1015/A283

-

1045

Vidar

-

Orvar 2M

Alvar 14

 ~ Dievar

Sverker 1

~ Grane

Aros

Sverker 3

~ Arne

Sverker 21

Stavax

UHB 11

Holdax

Impax 

~ Nimax

~ Vanadis 30

~ Vanadis 23

-

~ Vanadis 60

W 300

-

W 302

W 320

W 303

W 500

W 321

-

K 100

K 200

K 510

-

-

K 600

K 605

K 720

K 107

K 305

K 455

W 338

K 110

M 310

K 945

M 201

M 200

W 500

M 238

M 300

-

-

S 700

S 705

S 500

S 607

S 600

SKD 1

-

-

-

SKT 6

-

-

SKD 2

SKD 12

-

-

SKD 

-

-

-

-

SKH 57

SKH 55

SKH 59

SKH 

SKH 51

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

STKM 12 A

SCC 3

S 45 C

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

~ Calmax

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

1.2343

1.2340

1.2344

1.2365

1.2367

1.2714

1.2885

D Mo2

1.2080

1.2067

1.2210

1.2362

1.2746

1.2767

1.2721

1.2842

1.2436

1.2363

1.2550

1.2360

1.2379

1.2083

1.1730

1.2311

1.2312

1.2711

1.2738

1.2316

ASP 2005

ASP 2012

ASP 2030

ASP 2023

WKE 42

E M35

E M42

E M3:2

E M2

St 37-2

St 52-3

C 45

ASP 2053

ASP 2060

1.2738 HM 36

Maxx 40

1.47-1.52

0.57-0.63

0.40-0.60

0.80-1.20

0.20-0.40

0.20-0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

2.30-2.80

1.80-2.40

1.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25

-

-

-

3.90-4.20

1.40-1.80

2.90-3.20

2.30-2.80

1.80-2.40

5.95-6.70

Co 0£ .75

Co 0£ .90

Co 8.00-8.75

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030 0.030

1.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 2.90-3.20 5.95-6.70 Co 1.00£ 0.030 0.030

-

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

TavlanmýþTavlanmýþ

Tavlanmýþ

TavlanmýþTavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

-

Tavlanmýþ

-

-

Sýcak iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen çok yüksek tokluða sahip toz metal çeliktir.

0.38-0.45

0.27-0.34

0.30-0.37

£ 0.40

£ 0.40

£ 0.40

0.40-0.70

0.40-0.70

0.40-0.70

1.50-1.80

2.30-2.70

1.50-1.80

0.20-0.35

0.15-0.25

0.15-0.25

-

-

0.85-1.15

-

0.10-0.20

-

-

-

-

-

-

Al 0.80-1.20

0.025

0.025

0.025

0.035

0.035

0.035

Baðlantý çubuklarý, küçük ekstruderler, subap milleri yapýmýnda kullanýlýr. (100 mm’ye kadar)

Ekstruderler, baðlantý çubuklarý, diþli çarklar, silindirler, þaftlar, kýlavuzlar, doðrultma makaralarý, diþ ölçerler yapýmýnda kullanýlýr.(100 mm’ye kadar) 

Plastik ekstruder makinelerinde kovan ve vida, piston çubuklarý, silindirler, diþli çarklar ve halka diþlileri  yapýmýnda kullanýlýr. (Kesit sýnýrlamasý yoktur.)

£ 262

£ 248

260-300

1.8509

1.8519

1.8550

41CrAlMo7-10

31CrMoV9

34CrAlNi7-10

E7140

-

-

-

-

-

1.8509

1.8519

1.8550

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

0.47-0.55 £ 0.40 0.50-0.80 £ 0.40 £ 0.10 £ 0.40 - - (Cr+Mo+Ni)£0.630.035 0.035 Isýl iþlem ile sýnýrlý olarak sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr.  £ 2171.0540/1.1206 C 50/Ck 50 1050 S 50 C1050 Tavlanmýþ

0.38-0.45 £ 0.40 0.60-0.90 0.90-1.20 0.15-0.30 - - - -0.025 0.035 Isýl iþlem ile sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr. Islah çeliði olarak da adlandýrýlýr.£ 2411.7225 42CrMo4 4140 SCM 440 (H)4140 Tavlanmýþ

0.17-0.23 £ 0.40 0.65-0.95 0.35-0.70 0.15-0.25 0.40-0.70 - - -0.035 0.035 Karbürizasyon ile yüzeysel sertleþtirilebilir. Diþli parçalarýnda, civatalar, miller ve mil yataklarý, otomobil ve motor parçalarýnda kullanýlýr. Sementasyon çeliði olarak da adlandýrýlýr.  £ 2121.6523 20NiCrMo2-2 8620 SNCM       
220 (H)8620 Tavlanmýþ

0.14-0.19 £ 0.40 1.00-1.30 0.80-1.10 - - - - -0.035 0.035 Karbürizasyon ile yüzeysel sertleþtirilebilir. Diþli parçalarýnda, civatalar, miller ve mil yataklarý, otomobil ve motor parçalarýnda kullanýlýr.  £ 2071.7131 16MnCr5 5115 -16MnCr5 Tavlanmýþ

QUANTUM

SOÐUK ÝÞ 
TAKIM 
ÇELÝKLERÝ

PLASTÝK 
KALIP 
ÇELÝKLERÝ

YÜKSEK HIZ 
ÇELÝKLERÝ

TOZ METAL 
ÇELÝKLER

NÝTRASYON 
ÇELÝKLERÝ

ÝMALAT 
ÇELÝKLERÝ

ÇELÝK GRUBU

-

-

-

-

-

-

-

-

SKD 6

SKD 61

SKD 7

-

-

SKD 4

-

-

ASP 2080 -

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

Metal Ýþ Sanayi Sitesi 7.Blok No:28 - 40
Ýkitelli O.S.B - 34306 - ÝSTANBUL

212 549 62 00 (Pbx)
212 549 61 40
www.quantum.com.tr
quantum@quantum.com.tr

Telefon
Faks
Web Site
E-Posta

:
:
:
:

1.47-1.520.57-0.630.80 0.40-0.600.80-1.200.50-0.70 0.20-0.400.20-0.400.50-0.70 3.80-4.503.80-4.504.00 2.30-2.801.80-2.403.001.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 ---- 3.90-4.201.80-2.401.002.90-3.20 2.30-2.801.90-2.503.005.95-6.75 Co 0.75£ Co 0£ .90Co 8.00 Nb 1.00Co 8.00-8.75 0.0300.0300.030 0.0300.0300.0300.030 0.0301.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 - 2.90-3.20 5.95-6.75 Co 0£ .900.030 0.030

QTS
QUANTUM TAKIM SANAYÝ
ÜRÜNLERÝ ÇELÝK TÝCARET A.Þ.

C

0.35

Si Mn Cr Mo

0.33-0.41

0.35-0.42

0.28-0.35

0.10-0.40

0.80-1.20

0.80-1.20

0.10-0.40

0.15-0.45

0.25-0.50

0.25-0.50

0.15-0.45

5.00

4.80-5.50

4.80-5.50

2.70-3.20

1.35

1.10-1.50

1.20-1.50

2.50-3.00

Alaþým Elementleri % 

0.35-0.40 0.30-0.50 0.30-0.50 4.80-5.20 2.70-3.20

0.50-0.60 0.10-0.40 0.60-0.90 0.80-1.20 0.35-0.55

Ni

-

-

-

-

-

1.50-1.80

V

0.45

0.30-0.50

0.85-1.15

0.40-0.70

0.40-0.60

0.05-0.15

W

-

-

-

-

-

-

Diðer

-

-

-

-

-

-

P S

0.009

0.030

0.030

0.030

0.001

0.020

0.020

0.020

0.030 0.020

0.030 0.030

0.28-0.35 0.10-0.40 0.15-0.45 2.70-3.20 2.60-3.00 - 0.40-0.70 - Co 2.50-3.000.030 0.030

0.34-0.38 £ 0.50 £ 0.50 4.80-5.20 1.80-2.20 - 0.40-0.60 - -0.015 0.001

0.95-1.10

1.90-2.20

1.10-1.25

0.60-0.65

0.15-0.35

0.10-0.60

0.15-0.30

1.00-1.20

0.20-0.40

0.20-0.60

0.20-0.40

0.30-0.50

1.35-1.60

11.0-13.0

0.50-0.80

5.00-5.50

£ 0.10

-

-

1.00-1.30

0.41-0.49 0.15-0.35 0.60-0.80 1.40-1.60 0.73-0.85

0.40-0.50 0.10-0.40 0.20-0.50 1.20-1.50 0.15-0.35

£ 0.40

-

-

-

3.80-4.20

3.80-4.30

-

-

0.07-0.12

0.25-0.35

0.45-0.55

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.025

0.030

0.030

0.035

0.025

0.030

0.030

0.035

0.025 0.020

0.030 0.030

0.45-0.55 0.15-0.35 0.40-0.60 0.90-1.20 - 3.00-3.50 - - -0.035 0.035

0.85-0.95 0.10-0.40 1.80-2.20 0.20-0.50 - - 0.05-0.20 - -0.030 0.030

2.00-2.30 0.10-0.40 0.30-0.60 11.0-13.0 - - - 0.60-0.80 -0.030 0.030

0.90-1.05 0.20-0.40 0.40-0.70 4.80-5.50 0.90-1.20 - 0.10-0.30 - -0.035 0.035

0.55-0.65 0.70-1.00 0.15-0.45 0.90-1.20 - - 0.10-0.20 1.70-2.20 -0.030 0.030

0.45-0.50 0.70-0.90 0.35-0.45 7.30-7.80 1.30-1.50 - 1.30-1.50 - -0.020 0.005

1.45-1.60 0.10-0.60 0.20-0.60 11.0-13.0 0.70-1.00 - 0.70-1.00 - -0.030 0.030

0.42-0.50

0.36-0.42

0.35-0.45

0.35-0.45

0.15-0.40

£ 1.00

0.20-0.40

0.30-0.50

0.60-0.80

£ 1.00

1.30-1.60

1.40-1.60

-

12.5-14.5

1.80-2.10

1.80-2.00

-

-

0.15-0.25

0.15-0.25

0.50-0.60 0.15-0.35 0.50-0.80 0.60-0.80 0.25-0.35

0.35-0.45 0.20-0.40 1.30-1.60 1.80-2.10 0.15-0.25

-

-

-

-

1.50-1.80

0.90-1.20

-

-

-

-

0.07-0.12

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.030

0.030

0.035

0.030

0.030

0.030

0.035

0.05-0.10

0.025 0.025

0.030 0.030

0.33-0.43 £ 1.00  £ 1.00 15.0-17.0 1.00-1.30 £ 1.00 - - -0.030 0.030

0.23-0.29 £ 0.40 1.40-1.70 1.20-1.80 0.30-0.70 0.90-1.20 - - +0.025 0.005

0.14 £ 0.40 1.40 0.30 0.30 2.80 - - Cu 0.900.025 0.005

1.20-1.35

0.87-0.95

1.05-1.15

£ 0.45

£ 0.45

£ 0.70

£ 0.40

£ 0.40

£ 0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

3.80-4.50

3.20-3.90

4.70-5.20

9.00-10.0

1.15-1.25 £ 0.45 £ 0.40 3.80-4.50 4.70-5.20

-

-

-

-

3.00-3.50

1.70-2.10

0.90-1.30

2.70-3.20

9.00-10.0

5.90-6.70

1.20-1.90

6.00-6.70

Co 9.50-10.5

Co 4.50-5.00

Co 7.50-8.50

-

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030 0.030

0.86-0.94 £ 0.45 £ 0.40 3.80-4.50 4.70-5.20 1.70-2.10 5.90-6.70 -0.030 0.030

£ 0.17

£ 0.20

0.42-0.50

-

£ 0.55

£ 0.40

£ 1.40

£ 1.60

0.50-0.80

-

-

£ 0.40

-

-

£ 0.10

-

-

£ 0.40

-

-

-

-

-

-

Cu 0£ .55 N£0.012

Cu 0£ .55 N£0.012

(Cr+Mo+Ni)£0.63

0.035

0.030

0.045

0.035

0.030

0.045

2.45-2.50

2.28-2.33

2.42-2.48

0.40-0.60

0.50-0.70

0.50-0.70

0.20-0.50

0.20-0.40

0.20-0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

380-4.50

2.90-3.30

6.75-7.25

4.80-5.30

-

-

-

7.60-8.20

6.30-6.70

6.20-6.50

3.90-4.30

6.25-6.75

11.0-12.0

Co 0£ .90

Co 10.0-11.0

Co 15.5-16.5

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Teslimat Koþulu

Ön Sertleþtirilmiþ

Yüksek sýcaklýklarda yüksek tokluða sahiptir. Hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda ve plastik enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr.

Uzun ömürlü olmasý istenen hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. Plastik kalýplarýnda çok iyi netice vermektedir.

Yüksek sýcaklýklarda yüksek aþýnma dayanýmýna sahiptir. Hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda ve plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Aðýr metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. 

Genel Kullaným Alanlarý

Yüksek sýcaklýklarda aþýnma dayanýmý, tokluk ve ýsýl iletkenlik deðerleri çok iyidir. Metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr.

Sýcak dövme kalýplarý için standart bir çeliktir. Parlaklýðýn çok önemli olmadýðý plastik kalýplarýnda kullanýlýr. (Teslimat sertliði, sadece QTS için geçerlidir.)

1.2365’ e göre yüksek sýcaklýklardaki dayanýmý geliþtirilmiþtir. Aðýr metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. 

Mekanik ve ýsýl özellikleri açýsýndan 1.2365 ile 1.2367 arasýnda bir çeliktir. Üstün özellikleri ile tüm sýcak iþ uygulamalarýnda kullanýlýr. 

Metallerin form verme takýmlarýnda, derin çekme takýmlarýnda, baský takýmlarýnda, kesme takýmlarýnýn kalýp ve zýmbalarýnda kullanýlýr. 

Soðuk delici makaralarýnda, kesme takýmlarýnda, soðuk ekstrüzyon takýmlarýnda kullanýlýr. Rulman çeliði olarak da adlandýrýlýr.

Kýlavuz pimler, itici pimler, çeþitli takým ve makine parçalarý yapýmýnda kullanýlýr. Cýva çeliði olarak da adlandýrýlýr.

Kalýn malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda, çapak alma takýmlarýnda kullanýlýr.

Soðuk kesme býçaklarý ve özellikle hurda kesmek için özel bir çeliktir. Diþ çekme çenelerinde, damgalama ve bükme takýmlarýnda kullanýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk ³ 12 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, desenleme ve bükme takýmlarýnda, biyet ve hurda kesme býçaklarýnda kullanýlýr. 

Her tip kafa þiþirme kalýplarýnda, çatal-býçak-kaþýk kalýplarýnda, kalýn metalik malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda kullanýlýr. 

Kesme ve zýmba takýmlarýnda (kalýnlýk £ 12 mm) , küçük pres býçaklarýnda, raybalarda, matkaplarda, ölçüm takýmlarýnda, kýlavuz pimlerde, çeþitli plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Aþýndýrýcý metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 2 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, kaðýt ve plastik kesme býçaklarýnda ve çeþitli soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr.

Orta kalýnlýktaki malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda kullanýlýr. Soðuk delici manrellerde, soðuk damgalam takýmlarýnda, plastik kalýplarýnda kullnýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 12 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, darbe dayanýmý istenen soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr. Darbe çeliði olarak da adlandýrýlmaktadýr.

Sýcak mamul kesme býçaklarýnda, kesme takýmlarýnda, aðaç kesme býçaklarýnda, damgalama takýmlarýnda kullanýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 6 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, soðuk hadde makaralarýnda ve çeþitli soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr.

Yüksek sertlik ve parlatýlabilirliðin yanýnda korozyon dayanýmý da istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. 

Metal ve plastik enjeksiyon kalýplarý için destek plakasý ve kalýp hamili olarak kullanýlýr.

Plastik kalýplarýnda, hamil olarak plastik ve metal enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. Günümüzde yerini 1.2738 çeliðe býrakmýþtýr.

Plastik kalýplarýnda, hamil olarak plastik ve metal enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. Kükürt içeriðinden ötürü iþlenebilirliði çok iyi ancak parlatýlabilirliði zayýftýr.

Yüksek baský ve aþýnma dayanýmý istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Ayný karakterdeki 1.2714 sýcak iþ takým çeliði bu çelik yerine kullanýlabilir.

Nikel içeriði ile tüm kalýnlýklardaki plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Parlatýlabilirliði ve desenlenebilmesi iyidir.

Yüksek korozyon dayanýmý istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Özellikle PVC kalýplarý için idealdir.

1.2738 çeliðin sertlik, mukavemet ve yapý açýsýndan geliþtirilmiþ halidir. 

Yüksek sertlik, yüksek tokluk ve yüksek ýsýl iletkenlik deðerlerinin yanýnda mükemmel parlatýlabilme ve desenlenebilme kabiliyeti vardýr.

Yüksek aþýnma dayanýmý için 1.3343 çeliðinden geliþtirilmiþtir.

Soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen çok yüksek tokluða sahip toz metal çeliktir.

ASP 2023 malzemesinin Kobalt ilave edilmiþ halidir. Parmak freze, azdýrma, diþ açma gibi yüksek performanslý kesme takýmlarýnda kullanýlmaktadýr.

Tüm soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlan Kobalt içermeyen toz metal çeliktir. Yüksek performanslý kesme takýmlarýnda ve makaralarda kullanýlýr.

Benzer sýnýftaki 1.3247 malzemesine göre aþýnma dayanýmý geliþtirilmiþtir.

1.3343 malzemesine Kobalt  ilave edilerek sýcak sertlik deðerleri arttýrýlmýþtýr. Kýlavuzlar ve kesici takýmlar gibi genel uygulamalarda kullanýlýr. 

Yüksek oranda Kobalt içeren yapýsý ile helezon matkaplar, parmak frezeler ve bi-metal testereler yapýmýnda kullanýlýr.

Tüm soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen yüksek hýz çeliðidir. Matkap, kýlavuz, broþ, býçak, rayba, testere ve makara yapýmýnda kullanýlýr. 

2Alaþýmsýz yapý ve imalat çeliðidir. Mukavemeti sýnýrlýdýr. Makine ve imalat sanayinde kullanýlabildiði gibi kalýp imalinde destek parçalarýnda kullanýlabilir. (1) N/mm

2Alaþýmsýz yapý ve imalat çeliðidir. Mukavemeti sýnýrlýdýr. Makine ve imalat sanayinde kullanýlabildiði gibi kalýp imalinde destek parçalarýnda kullanýlabilir. (1) N/mm

Isýl iþlem ile sýnýrlý olarak sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr.  

Abrasife aþýnmanýn olduðu tüm soðuk iþ uygulamalarýnda (aðaç, kaðýt, aþýndýrýcý metal ve metal dýþý malzemeler) kullanýlmaktadýr.

Sýcak sertlik ve aþýnma dayanýmý özelliklerinin birlikte istendiði tüm kesme uygulamalarýnda kullanýlmaktadýr.

Yapýsýnda bulunan yüksek orandaki alaþýmlar neticesinde kuru kesme uygulamalarýnda kullanýlmaktadýr.

£ 229

£ 229

£ 229

£ 229

Sertlik 
HB

£ 229

370-420

£ 230

£ 229

£ 250

£ 230

£ 220

£ 225

£ 295

£ 260

£ 250

£ 220

£ 255

£ 230

£ 230

£ 240

£ 250

£ 225

£ 190

280-320

280-320

355-400

300-330

290-320

300-340

355-400

£ 270

£ 260

£ 230

£ 300

£ 260

£ 300

£ 270

£ 280

£ 260

(1)320-470
(1)380-540

£ 197

£ 300

£ 340

£ 380

W.Nr DIN
AISI / 
SAE

ASSAB
UDDEHOLM

BÖHLERJIS

SICAK ÝÞ 
TAKIM 
ÇELÝKLERÝ

1.2343

1.2340

1.2344

1.2365

1.2367

1.2714

1.2885

-

1.2080

1.2067

1.2210

1.2362

1.2746

1.2767

1.2721

1.2842

1.2436

1.2363

1.2550

1.2360

1.2379

1.2083

1.1730

1.2311

1.2312

1.2711

1.2738

1.2316

1.3377

1.3397

1.3294

1.3395

1.3207

1.3243

1.3247

1.3344

1.3343

1.0037

1.0553

1.1191

1.3352

1.3292

X37CrMoV5-1

-

X40CrMoV5-1

32CrMoV12-28

X38CrMoV5-3

55CrNiMoV7

X32CrMoV3-3-3

X210Cr12

102Cr6

115CrV3

X63CrMoV5-1

45NiCrMoV16-6

45NiCrMo16

50NiCr13

90MnCrV8

X210CrW12

X100CrMo5

60WCrV8

X48CrMoV8-1-1

X153CrMoV12

X40Cr14

C45 W / C45 U

40CrMnMo7

40CrMnMoS8-6

54NiCrMoV6

40CrMnNiMo8-6-4

X38CrMo16

HS 3-3-4

HS 2-2-2

HS 6-5-3-8

HS 6-5-3

HS 10-4-3-10

HS 6-5-2-5

HS 2-9-1-8

HS 6-5-3

HS 6-5-2

S 205JR/St 37-2

S 355J0/St 52-3 U

C 45 E/Ck 45

HS 4-3-8

HS 7-7-7-11

HS 11-5-6-16

H 11

-

H 13

H 10

L 6

(H10 A)

D 3

L 3

L 2

O 2

A 2

S 1

D 2

420

-

M 35

M 42

M 3:2

M 2

1015/A283

-

1045

Vidar

-

Orvar 2M

Alvar 14

 ~ Dievar

Sverker 1

~ Grane

Aros

Sverker 3

~ Arne

Sverker 21

Stavax

UHB 11

Holdax

Impax 

~ Nimax

~ Vanadis 30

~ Vanadis 23

-

~ Vanadis 60

W 300

-

W 302

W 320

W 303

W 500

W 321

-

K 100

K 200

K 510

-

-

K 600

K 605

K 720

K 107

K 305

K 455

W 338

K 110

M 310

K 945

M 201

M 200

W 500

M 238

M 300

-

-

S 700

S 705

S 500

S 607

S 600

SKD 1

-

-

-

SKT 6

-

-

SKD 2

SKD 12

-

-

SKD 

-

-

-

-

SKH 57

SKH 55

SKH 59

SKH 

SKH 51

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

STKM 12 A

SCC 3

S 45 C

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

~ Calmax

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

1.2343

1.2340

1.2344

1.2365

1.2367

1.2714

1.2885

D Mo2

1.2080

1.2067

1.2210

1.2362

1.2746

1.2767

1.2721

1.2842

1.2436

1.2363

1.2550

1.2360

1.2379

1.2083

1.1730

1.2311

1.2312

1.2711

1.2738

1.2316

ASP 2005

ASP 2012

ASP 2030

ASP 2023

WKE 42

E M35

E M42

E M3:2

E M2

St 37-2

St 52-3

C 45

ASP 2053

ASP 2060

1.2738 HM 36

Maxx 40

1.47-1.52

0.57-0.63

0.40-0.60

0.80-1.20

0.20-0.40

0.20-0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

2.30-2.80

1.80-2.40

1.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25

-

-

-

3.90-4.20

1.40-1.80

2.90-3.20

2.30-2.80

1.80-2.40

5.95-6.70

Co 0£ .75

Co 0£ .90

Co 8.00-8.75

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030 0.030

1.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 2.90-3.20 5.95-6.70 Co 1.00£ 0.030 0.030

-

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

TavlanmýþTavlanmýþ

Tavlanmýþ

TavlanmýþTavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

-

Tavlanmýþ

-

-

Sýcak iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen çok yüksek tokluða sahip toz metal çeliktir.

0.38-0.45

0.27-0.34

0.30-0.37

£ 0.40

£ 0.40

£ 0.40

0.40-0.70

0.40-0.70

0.40-0.70

1.50-1.80

2.30-2.70

1.50-1.80

0.20-0.35

0.15-0.25

0.15-0.25

-

-

0.85-1.15

-

0.10-0.20

-

-

-

-

-

-

Al 0.80-1.20

0.025

0.025

0.025

0.035

0.035

0.035

Baðlantý çubuklarý, küçük ekstruderler, subap milleri yapýmýnda kullanýlýr. (100 mm’ye kadar)

Ekstruderler, baðlantý çubuklarý, diþli çarklar, silindirler, þaftlar, kýlavuzlar, doðrultma makaralarý, diþ ölçerler yapýmýnda kullanýlýr.(100 mm’ye kadar) 

Plastik ekstruder makinelerinde kovan ve vida, piston çubuklarý, silindirler, diþli çarklar ve halka diþlileri  yapýmýnda kullanýlýr. (Kesit sýnýrlamasý yoktur.)

£ 262

£ 248

260-300

1.8509

1.8519

1.8550

41CrAlMo7-10

31CrMoV9

34CrAlNi7-10

E7140

-

-

-

-

-

1.8509

1.8519

1.8550

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

0.47-0.55 £ 0.40 0.50-0.80 £ 0.40 £ 0.10 £ 0.40 - - (Cr+Mo+Ni)£0.630.035 0.035 Isýl iþlem ile sýnýrlý olarak sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr.  £ 2171.0540/1.1206 C 50/Ck 50 1050 S 50 C1050 Tavlanmýþ

0.38-0.45 £ 0.40 0.60-0.90 0.90-1.20 0.15-0.30 - - - -0.025 0.035 Isýl iþlem ile sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr. Islah çeliði olarak da adlandýrýlýr.£ 2411.7225 42CrMo4 4140 SCM 440 (H)4140 Tavlanmýþ

0.17-0.23 £ 0.40 0.65-0.95 0.35-0.70 0.15-0.25 0.40-0.70 - - -0.035 0.035 Karbürizasyon ile yüzeysel sertleþtirilebilir. Diþli parçalarýnda, civatalar, miller ve mil yataklarý, otomobil ve motor parçalarýnda kullanýlýr. Sementasyon çeliði olarak da adlandýrýlýr.  £ 2121.6523 20NiCrMo2-2 8620 SNCM       
220 (H)8620 Tavlanmýþ

0.14-0.19 £ 0.40 1.00-1.30 0.80-1.10 - - - - -0.035 0.035 Karbürizasyon ile yüzeysel sertleþtirilebilir. Diþli parçalarýnda, civatalar, miller ve mil yataklarý, otomobil ve motor parçalarýnda kullanýlýr.  £ 2071.7131 16MnCr5 5115 -16MnCr5 Tavlanmýþ

QUANTUM

SOÐUK ÝÞ 
TAKIM 
ÇELÝKLERÝ

PLASTÝK 
KALIP 
ÇELÝKLERÝ

YÜKSEK HIZ 
ÇELÝKLERÝ

TOZ METAL 
ÇELÝKLER

NÝTRASYON 
ÇELÝKLERÝ

ÝMALAT 
ÇELÝKLERÝ

ÇELÝK GRUBU

-

-

-

-

-

-

-

-

SKD 6

SKD 61

SKD 7

-

-

SKD 4

-

-

ASP 2080 -

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-
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1.47-1.520.57-0.630.80 0.40-0.600.80-1.200.50-0.70 0.20-0.400.20-0.400.50-0.70 3.80-4.503.80-4.504.00 2.30-2.801.80-2.403.001.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 ---- 3.90-4.201.80-2.401.002.90-3.20 2.30-2.801.90-2.503.005.95-6.75 Co 0.75£ Co 0£ .90Co 8.00 Nb 1.00Co 8.00-8.75 0.0300.0300.030 0.0300.0300.0300.030 0.0301.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 - 2.90-3.20 5.95-6.75 Co 0£ .900.030 0.030

QTS
QUANTUM TAKIM SANAYÝ
ÜRÜNLERÝ ÇELÝK TÝCARET A.Þ.

C

0.35

Si Mn Cr Mo

0.33-0.41

0.35-0.42

0.28-0.35

0.10-0.40

0.80-1.20

0.80-1.20

0.10-0.40

0.15-0.45

0.25-0.50

0.25-0.50

0.15-0.45

5.00

4.80-5.50

4.80-5.50

2.70-3.20

1.35

1.10-1.50

1.20-1.50

2.50-3.00

Alaþým Elementleri % 

0.35-0.40 0.30-0.50 0.30-0.50 4.80-5.20 2.70-3.20

0.50-0.60 0.10-0.40 0.60-0.90 0.80-1.20 0.35-0.55

Ni

-

-

-

-

-

1.50-1.80

V

0.45

0.30-0.50

0.85-1.15

0.40-0.70

0.40-0.60

0.05-0.15

W

-

-

-

-

-

-

Diðer

-

-

-

-

-

-

P S

0.009

0.030

0.030

0.030

0.001

0.020

0.020

0.020

0.030 0.020

0.030 0.030

0.28-0.35 0.10-0.40 0.15-0.45 2.70-3.20 2.60-3.00 - 0.40-0.70 - Co 2.50-3.000.030 0.030

0.34-0.38 £ 0.50 £ 0.50 4.80-5.20 1.80-2.20 - 0.40-0.60 - -0.015 0.001

0.95-1.10

1.90-2.20

1.10-1.25

0.60-0.65

0.15-0.35

0.10-0.60

0.15-0.30

1.00-1.20

0.20-0.40

0.20-0.60

0.20-0.40

0.30-0.50

1.35-1.60

11.0-13.0

0.50-0.80

5.00-5.50

£ 0.10

-

-

1.00-1.30

0.41-0.49 0.15-0.35 0.60-0.80 1.40-1.60 0.73-0.85

0.40-0.50 0.10-0.40 0.20-0.50 1.20-1.50 0.15-0.35

£ 0.40

-

-

-

3.80-4.20

3.80-4.30

-

-

0.07-0.12

0.25-0.35

0.45-0.55

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.025

0.030

0.030

0.035

0.025

0.030

0.030

0.035

0.025 0.020

0.030 0.030

0.45-0.55 0.15-0.35 0.40-0.60 0.90-1.20 - 3.00-3.50 - - -0.035 0.035

0.85-0.95 0.10-0.40 1.80-2.20 0.20-0.50 - - 0.05-0.20 - -0.030 0.030

2.00-2.30 0.10-0.40 0.30-0.60 11.0-13.0 - - - 0.60-0.80 -0.030 0.030

0.90-1.05 0.20-0.40 0.40-0.70 4.80-5.50 0.90-1.20 - 0.10-0.30 - -0.035 0.035

0.55-0.65 0.70-1.00 0.15-0.45 0.90-1.20 - - 0.10-0.20 1.70-2.20 -0.030 0.030

0.45-0.50 0.70-0.90 0.35-0.45 7.30-7.80 1.30-1.50 - 1.30-1.50 - -0.020 0.005

1.45-1.60 0.10-0.60 0.20-0.60 11.0-13.0 0.70-1.00 - 0.70-1.00 - -0.030 0.030

0.42-0.50

0.36-0.42

0.35-0.45

0.35-0.45

0.15-0.40

£ 1.00

0.20-0.40

0.30-0.50

0.60-0.80

£ 1.00

1.30-1.60

1.40-1.60

-

12.5-14.5

1.80-2.10

1.80-2.00

-

-

0.15-0.25

0.15-0.25

0.50-0.60 0.15-0.35 0.50-0.80 0.60-0.80 0.25-0.35

0.35-0.45 0.20-0.40 1.30-1.60 1.80-2.10 0.15-0.25

-

-

-

-

1.50-1.80

0.90-1.20

-

-

-

-

0.07-0.12

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.030

0.030

0.035

0.030

0.030

0.030

0.035

0.05-0.10

0.025 0.025

0.030 0.030

0.33-0.43 £ 1.00  £ 1.00 15.0-17.0 1.00-1.30 £ 1.00 - - -0.030 0.030

0.23-0.29 £ 0.40 1.40-1.70 1.20-1.80 0.30-0.70 0.90-1.20 - - +0.025 0.005

0.14 £ 0.40 1.40 0.30 0.30 2.80 - - Cu 0.900.025 0.005

1.20-1.35

0.87-0.95

1.05-1.15

£ 0.45

£ 0.45

£ 0.70

£ 0.40

£ 0.40

£ 0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

3.80-4.50

3.20-3.90

4.70-5.20

9.00-10.0

1.15-1.25 £ 0.45 £ 0.40 3.80-4.50 4.70-5.20

-

-

-

-

3.00-3.50

1.70-2.10

0.90-1.30

2.70-3.20

9.00-10.0

5.90-6.70

1.20-1.90

6.00-6.70

Co 9.50-10.5

Co 4.50-5.00

Co 7.50-8.50

-

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030 0.030

0.86-0.94 £ 0.45 £ 0.40 3.80-4.50 4.70-5.20 1.70-2.10 5.90-6.70 -0.030 0.030

£ 0.17

£ 0.20

0.42-0.50

-

£ 0.55

£ 0.40

£ 1.40

£ 1.60

0.50-0.80

-

-

£ 0.40

-

-

£ 0.10

-

-

£ 0.40

-

-

-

-

-

-

Cu 0£ .55 N£0.012

Cu 0£ .55 N£0.012

(Cr+Mo+Ni)£0.63

0.035

0.030

0.045

0.035

0.030

0.045

2.45-2.50

2.28-2.33

2.42-2.48

0.40-0.60

0.50-0.70

0.50-0.70

0.20-0.50

0.20-0.40

0.20-0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

380-4.50

2.90-3.30

6.75-7.25

4.80-5.30

-

-

-

7.60-8.20

6.30-6.70

6.20-6.50

3.90-4.30

6.25-6.75

11.0-12.0

Co 0£ .90

Co 10.0-11.0

Co 15.5-16.5

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Teslimat Koþulu

Ön Sertleþtirilmiþ

Yüksek sýcaklýklarda yüksek tokluða sahiptir. Hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda ve plastik enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr.

Uzun ömürlü olmasý istenen hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. Plastik kalýplarýnda çok iyi netice vermektedir.

Yüksek sýcaklýklarda yüksek aþýnma dayanýmýna sahiptir. Hafif metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda ve plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Aðýr metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. 

Genel Kullaným Alanlarý

Yüksek sýcaklýklarda aþýnma dayanýmý, tokluk ve ýsýl iletkenlik deðerleri çok iyidir. Metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr.

Sýcak dövme kalýplarý için standart bir çeliktir. Parlaklýðýn çok önemli olmadýðý plastik kalýplarýnda kullanýlýr. (Teslimat sertliði, sadece QTS için geçerlidir.)

1.2365’ e göre yüksek sýcaklýklardaki dayanýmý geliþtirilmiþtir. Aðýr metallerin metal enjeksiyon ve ekstrüzyon kalýplarýnda, sýcak dövme kalýplarýnda kullanýlýr. 

Mekanik ve ýsýl özellikleri açýsýndan 1.2365 ile 1.2367 arasýnda bir çeliktir. Üstün özellikleri ile tüm sýcak iþ uygulamalarýnda kullanýlýr. 

Metallerin form verme takýmlarýnda, derin çekme takýmlarýnda, baský takýmlarýnda, kesme takýmlarýnýn kalýp ve zýmbalarýnda kullanýlýr. 

Soðuk delici makaralarýnda, kesme takýmlarýnda, soðuk ekstrüzyon takýmlarýnda kullanýlýr. Rulman çeliði olarak da adlandýrýlýr.

Kýlavuz pimler, itici pimler, çeþitli takým ve makine parçalarý yapýmýnda kullanýlýr. Cýva çeliði olarak da adlandýrýlýr.

Kalýn malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda, çapak alma takýmlarýnda kullanýlýr.

Soðuk kesme býçaklarý ve özellikle hurda kesmek için özel bir çeliktir. Diþ çekme çenelerinde, damgalama ve bükme takýmlarýnda kullanýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk ³ 12 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, desenleme ve bükme takýmlarýnda, biyet ve hurda kesme býçaklarýnda kullanýlýr. 

Her tip kafa þiþirme kalýplarýnda, çatal-býçak-kaþýk kalýplarýnda, kalýn metalik malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda kullanýlýr. 

Kesme ve zýmba takýmlarýnda (kalýnlýk £ 12 mm) , küçük pres býçaklarýnda, raybalarda, matkaplarda, ölçüm takýmlarýnda, kýlavuz pimlerde, çeþitli plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Aþýndýrýcý metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 2 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, kaðýt ve plastik kesme býçaklarýnda ve çeþitli soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr.

Orta kalýnlýktaki malzemelerin kesme ve zýmba takýmlarýnda kullanýlýr. Soðuk delici manrellerde, soðuk damgalam takýmlarýnda, plastik kalýplarýnda kullnýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 12 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, darbe dayanýmý istenen soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr. Darbe çeliði olarak da adlandýrýlmaktadýr.

Sýcak mamul kesme býçaklarýnda, kesme takýmlarýnda, aðaç kesme býçaklarýnda, damgalama takýmlarýnda kullanýlýr.

Metalik sac malzemelerin (kalýnlýk £ 6 mm) kesme ve zýmba takýmlarýnda, soðuk hadde makaralarýnda ve çeþitli soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlýr.

Yüksek sertlik ve parlatýlabilirliðin yanýnda korozyon dayanýmý da istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. 

Metal ve plastik enjeksiyon kalýplarý için destek plakasý ve kalýp hamili olarak kullanýlýr.

Plastik kalýplarýnda, hamil olarak plastik ve metal enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. Günümüzde yerini 1.2738 çeliðe býrakmýþtýr.

Plastik kalýplarýnda, hamil olarak plastik ve metal enjeksiyon kalýplarýnda kullanýlýr. Kükürt içeriðinden ötürü iþlenebilirliði çok iyi ancak parlatýlabilirliði zayýftýr.

Yüksek baský ve aþýnma dayanýmý istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Ayný karakterdeki 1.2714 sýcak iþ takým çeliði bu çelik yerine kullanýlabilir.

Nikel içeriði ile tüm kalýnlýklardaki plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Parlatýlabilirliði ve desenlenebilmesi iyidir.

Yüksek korozyon dayanýmý istenen plastik kalýplarýnda kullanýlýr. Özellikle PVC kalýplarý için idealdir.

1.2738 çeliðin sertlik, mukavemet ve yapý açýsýndan geliþtirilmiþ halidir. 

Yüksek sertlik, yüksek tokluk ve yüksek ýsýl iletkenlik deðerlerinin yanýnda mükemmel parlatýlabilme ve desenlenebilme kabiliyeti vardýr.

Yüksek aþýnma dayanýmý için 1.3343 çeliðinden geliþtirilmiþtir.

Soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen çok yüksek tokluða sahip toz metal çeliktir.

ASP 2023 malzemesinin Kobalt ilave edilmiþ halidir. Parmak freze, azdýrma, diþ açma gibi yüksek performanslý kesme takýmlarýnda kullanýlmaktadýr.

Tüm soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlan Kobalt içermeyen toz metal çeliktir. Yüksek performanslý kesme takýmlarýnda ve makaralarda kullanýlýr.

Benzer sýnýftaki 1.3247 malzemesine göre aþýnma dayanýmý geliþtirilmiþtir.

1.3343 malzemesine Kobalt  ilave edilerek sýcak sertlik deðerleri arttýrýlmýþtýr. Kýlavuzlar ve kesici takýmlar gibi genel uygulamalarda kullanýlýr. 

Yüksek oranda Kobalt içeren yapýsý ile helezon matkaplar, parmak frezeler ve bi-metal testereler yapýmýnda kullanýlýr.

Tüm soðuk iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen yüksek hýz çeliðidir. Matkap, kýlavuz, broþ, býçak, rayba, testere ve makara yapýmýnda kullanýlýr. 

2Alaþýmsýz yapý ve imalat çeliðidir. Mukavemeti sýnýrlýdýr. Makine ve imalat sanayinde kullanýlabildiði gibi kalýp imalinde destek parçalarýnda kullanýlabilir. (1) N/mm

2Alaþýmsýz yapý ve imalat çeliðidir. Mukavemeti sýnýrlýdýr. Makine ve imalat sanayinde kullanýlabildiði gibi kalýp imalinde destek parçalarýnda kullanýlabilir. (1) N/mm

Isýl iþlem ile sýnýrlý olarak sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr.  

Abrasife aþýnmanýn olduðu tüm soðuk iþ uygulamalarýnda (aðaç, kaðýt, aþýndýrýcý metal ve metal dýþý malzemeler) kullanýlmaktadýr.

Sýcak sertlik ve aþýnma dayanýmý özelliklerinin birlikte istendiði tüm kesme uygulamalarýnda kullanýlmaktadýr.

Yapýsýnda bulunan yüksek orandaki alaþýmlar neticesinde kuru kesme uygulamalarýnda kullanýlmaktadýr.
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£ 229

£ 229

£ 229

Sertlik 
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£ 229

370-420

£ 230

£ 229

£ 250

£ 230

£ 220

£ 225

£ 295

£ 260

£ 250

£ 220

£ 255

£ 230

£ 230

£ 240

£ 250

£ 225
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280-320

280-320

355-400

300-330

290-320

300-340

355-400

£ 270

£ 260

£ 230

£ 300

£ 260

£ 300
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£ 260

(1)320-470
(1)380-540
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£ 300
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£ 380
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1.2343

1.2340

1.2344

1.2365

1.2367

1.2714

1.2885

-

1.2080

1.2067

1.2210

1.2362

1.2746

1.2767

1.2721

1.2842

1.2436

1.2363

1.2550

1.2360

1.2379

1.2083

1.1730

1.2311

1.2312

1.2711

1.2738

1.2316

1.3377

1.3397

1.3294

1.3395

1.3207

1.3243

1.3247

1.3344

1.3343

1.0037

1.0553

1.1191

1.3352

1.3292

X37CrMoV5-1

-

X40CrMoV5-1

32CrMoV12-28

X38CrMoV5-3

55CrNiMoV7

X32CrMoV3-3-3

X210Cr12

102Cr6

115CrV3

X63CrMoV5-1

45NiCrMoV16-6

45NiCrMo16

50NiCr13

90MnCrV8

X210CrW12

X100CrMo5

60WCrV8

X48CrMoV8-1-1

X153CrMoV12

X40Cr14

C45 W / C45 U

40CrMnMo7

40CrMnMoS8-6

54NiCrMoV6

40CrMnNiMo8-6-4

X38CrMo16

HS 3-3-4

HS 2-2-2

HS 6-5-3-8

HS 6-5-3

HS 10-4-3-10

HS 6-5-2-5

HS 2-9-1-8

HS 6-5-3

HS 6-5-2

S 205JR/St 37-2

S 355J0/St 52-3 U

C 45 E/Ck 45

HS 4-3-8

HS 7-7-7-11

HS 11-5-6-16

H 11

-

H 13

H 10

L 6

(H10 A)

D 3

L 3

L 2

O 2

A 2

S 1

D 2

420

-

M 35

M 42

M 3:2

M 2

1015/A283

-

1045

Vidar

-

Orvar 2M

Alvar 14

 ~ Dievar

Sverker 1

~ Grane

Aros

Sverker 3

~ Arne

Sverker 21

Stavax

UHB 11

Holdax

Impax 

~ Nimax

~ Vanadis 30

~ Vanadis 23

-

~ Vanadis 60

W 300

-

W 302

W 320

W 303

W 500

W 321

-

K 100

K 200

K 510

-

-

K 600

K 605

K 720

K 107

K 305

K 455

W 338

K 110

M 310

K 945

M 201

M 200

W 500

M 238

M 300

-

-

S 700

S 705

S 500

S 607

S 600

SKD 1

-

-

-

SKT 6

-

-

SKD 2

SKD 12

-

-

SKD 

-

-

-

-

SKH 57

SKH 55

SKH 59

SKH 

SKH 51

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

STKM 12 A

SCC 3

S 45 C

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

~ Calmax

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

1.2343

1.2340

1.2344

1.2365

1.2367

1.2714

1.2885

D Mo2

1.2080

1.2067

1.2210

1.2362

1.2746

1.2767

1.2721

1.2842

1.2436

1.2363

1.2550

1.2360

1.2379

1.2083

1.1730

1.2311

1.2312

1.2711

1.2738

1.2316

ASP 2005

ASP 2012

ASP 2030

ASP 2023

WKE 42

E M35

E M42

E M3:2

E M2

St 37-2

St 52-3

C 45

ASP 2053

ASP 2060

1.2738 HM 36

Maxx 40

1.47-1.52

0.57-0.63

0.40-0.60

0.80-1.20

0.20-0.40

0.20-0.40

3.80-4.50

3.80-4.50

2.30-2.80

1.80-2.40

1.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25

-

-

-

3.90-4.20

1.40-1.80

2.90-3.20

2.30-2.80

1.80-2.40

5.95-6.70

Co 0£ .75

Co 0£ .90

Co 8.00-8.75

0.030

0.030

0.030

0.030

0.030 0.030

1.26-1.31 0.50-0.70 0.20-0.40 3.80-4.50 4.75-5.25 2.90-3.20 5.95-6.70 Co 1.00£ 0.030 0.030

-
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Tavlanmýþ

TavlanmýþTavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

Tavlanmýþ

-

Tavlanmýþ

-

-

Sýcak iþ uygulamalarýnda kullanýlabilen çok yüksek tokluða sahip toz metal çeliktir.

0.38-0.45

0.27-0.34

0.30-0.37

£ 0.40

£ 0.40

£ 0.40

0.40-0.70

0.40-0.70

0.40-0.70

1.50-1.80

2.30-2.70

1.50-1.80

0.20-0.35

0.15-0.25

0.15-0.25

-

-

0.85-1.15

-

0.10-0.20

-

-

-

-

-

-

Al 0.80-1.20

0.025

0.025

0.025

0.035

0.035

0.035

Baðlantý çubuklarý, küçük ekstruderler, subap milleri yapýmýnda kullanýlýr. (100 mm’ye kadar)

Ekstruderler, baðlantý çubuklarý, diþli çarklar, silindirler, þaftlar, kýlavuzlar, doðrultma makaralarý, diþ ölçerler yapýmýnda kullanýlýr.(100 mm’ye kadar) 

Plastik ekstruder makinelerinde kovan ve vida, piston çubuklarý, silindirler, diþli çarklar ve halka diþlileri  yapýmýnda kullanýlýr. (Kesit sýnýrlamasý yoktur.)

£ 262

£ 248

260-300

1.8509

1.8519

1.8550

41CrAlMo7-10

31CrMoV9

34CrAlNi7-10

E7140

-

-

-

-

-

1.8509

1.8519

1.8550

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

Ön Sertleþtirilmiþ

0.47-0.55 £ 0.40 0.50-0.80 £ 0.40 £ 0.10 £ 0.40 - - (Cr+Mo+Ni)£0.630.035 0.035 Isýl iþlem ile sýnýrlý olarak sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr.  £ 2171.0540/1.1206 C 50/Ck 50 1050 S 50 C1050 Tavlanmýþ

0.38-0.45 £ 0.40 0.60-0.90 0.90-1.20 0.15-0.30 - - - -0.025 0.035 Isýl iþlem ile sertleþtirilebilir. Otomobil ve motor konstrüksiyon parçalarýnda, makine ve imalat parçalarýnda kullanýlýr. Islah çeliði olarak da adlandýrýlýr.£ 2411.7225 42CrMo4 4140 SCM 440 (H)4140 Tavlanmýþ

0.17-0.23 £ 0.40 0.65-0.95 0.35-0.70 0.15-0.25 0.40-0.70 - - -0.035 0.035 Karbürizasyon ile yüzeysel sertleþtirilebilir. Diþli parçalarýnda, civatalar, miller ve mil yataklarý, otomobil ve motor parçalarýnda kullanýlýr. Sementasyon çeliði olarak da adlandýrýlýr.  £ 2121.6523 20NiCrMo2-2 8620 SNCM       
220 (H)8620 Tavlanmýþ

0.14-0.19 £ 0.40 1.00-1.30 0.80-1.10 - - - - -0.035 0.035 Karbürizasyon ile yüzeysel sertleþtirilebilir. Diþli parçalarýnda, civatalar, miller ve mil yataklarý, otomobil ve motor parçalarýnda kullanýlýr.  £ 2071.7131 16MnCr5 5115 -16MnCr5 Tavlanmýþ
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Bu tablonun tüm yayýn hakký Quantum Takým Sanayi A.Þ. ye aittir.
Tablonun hiçbir bölümü kaynak gösterilmeden kullanýlamaz.
Ýzinsiz kopya edilip çoðaltýlamaz.

Yukarýdaki bilgiler genel bilgilendirme amaçlý verilmiþtir. Detaylý bilgi için lütfen Quantum Takým Sanayi A.Þ. ye danýþýnýz.
Yazým ve baský sýrasýnda olmuþ hatalar sebebi ile Quantum mesuliyet kabul etmemektedir.
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