ACP® 2000 CERICH

Teslimat sekli

® Yumusak Tavlanmis max. 300HB
Soguk Cekilmis max. 340HB

Standartlar Malzeme Tanmimi
HS 4-3-8 Yiiksek Vanadyum alagimli,
1.3352 miitkemmel aginma direnci
olan, toz metalurjisi tiriini
yiiksek hiz celigidir.
Kimyasal bilesim C Cr Mo W Co \Y,
2,45 3,1 42 - 79
ISIL iSLEM DATALA Uygulama alanlan

Sicakhik Siire
°C Saat (h) rtam

Yumusak
tavlama | 5°0-900 3 Firinthava

Gerilim
giderme

2 Firinda

Yag, 550°C

Agag isleme takimlarinda, bimetal
testerelerde, tekstil bigaklarinda, kagit kesme
bigaklarinda ve soguk sekil veren kaliplarda

kullanilir.
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Temperleme sicakhg: °C

Temperleme zamani 3 x 1 saat (560 °C)
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1100 £

Temperleme sonrasi sertlik 62-65 HRC
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PVD ve CVD i¢in uygundur. Nitrasyon i¢in ise
sadece 2-15 pum kiigiik bir tabaka 6nerilir
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Siirekli sogumadaki degisim

Sertlestirme sicakligi 1180 °C

100 Saat
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