AS B SIOONSERISH

ASP*2012

Teslimat Sekli
Yumusak tavlanmig max. 230 HB
Standartlar HS 2-2-2  1.3397

Malzeme Tanimi

ASP" 2012 toz metalurjisi ile iiretilen sicak is uygulamalarinda kullanilan ASP" serisi bir celiktir.
Cok kii¢iik ve homojen dagilmis karbiirler sayesinde yiiksek ¢ekme dayanimi, ytiksek sicaklikta
sertlik direnci, yiiksek asinma mukavemeti ve yiiksek temperleme direnci vardir.

Kimyasal bilesim ( % ) C Cr Mo W Si \% Mn
0,60 40 2,0 2,1 1,0 1,5 0,3
ISIL iISLEM DATALARI Uygulama alanlari
Sicakhk Siire Sogutm@ || Ekstriizyon kaliplarinda ve diger sicak is kalip
0C Saat (h) | ortami uygulamalarinda kullanilir. 1.2344 'ten daha
Vi « ustlin 6zelliklere sahiptir. Sertlik 52-58 HRC
umusal ~ y
tavlama 850-900 3 Finn+hava
Gerilim 600-700 2 Firm + hava
giderme Uygun Prosesler
Vas o Isleme
g ag, o Parlatma
Sertlestirme |1050-1150 -
J vakum o Plastik sekil verme
) % osaat T o EDM Tel erezyon
Temperlerhe| 500-600 m?ﬁimu%?ls% Durgun hava ||  Kaynak
efa
64
60 S i Sertlesti Sertlik kme d Standart
............. nooet. seangc | e | ™™™ | wyouamelar
g PR 05.0 N e
........ 950 49-50 1130
; T T—~—liooocc| -l - Sicak islemlerde,
S 52 B 1000 51-52 1410 haddeleme
3 \ "t merdanelerinde
\ 1050 54'55 1830 ve makina
8 N 1100 | 57-58 250 P
a4 1125 59 2450
500 520 540 560 580 600 6

Temperleme sicakligi °C
Temperleme sonrasi sertlik 55-59 HRC

emperleme 3 x 1 saat 560 °C

Yiizey islemler

PVD ve CVD i¢in uygundur. Nitrasyon i¢in ise sadece 2-15 um kiigiik bir tabaka onerilir
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