
1.8550
Uygulama alanlarý

Çoðu zaman plastik enjeksiyon 
makinalarýnýn vida ve kovan
parçalarýnda, enjeksiyon 
millerinde, diþlilerde ve 
makine parçalarýnda kullanýlýr.

 

Kimyasal bileþim ( % )

ISIL ÝÞLEM

Standartlar

34CrAlNi7
DIN 1.2891

C

 0,30-0,37

Mn

0,40-0,70 0,85-1,15

Ni

0,80-1,20

Al

1,50-1,80

Cr

Yumuþatma Tavlamasý

Sertleþtirme

Soðutma Ortamý

Temperleme

Nitrasyon

0650-700 C
0870-930 C

Vakum, yað,su, akýþkan yatak
0580-700 C
0480-570 C

(Sertleþtirilmiþ
temperlenmiþ)

Ölçü Ø mm

Akma
Noktasý

2N/mm

Çekme
Mukavemeti

2N/mm

Min
Yüzde
Uzama

Çentikli
darbe dayanýmý

Joule / min.

Nitrasyondan
sonraki yüzey

sertliði HV
yaklaþýk

16   d   40
40<d   100
100<d   160
160<d   250

680
650
600
600

900-1100
850-1050
800-1000
800-1000

10
12
13
13

30
30
35
35

900-1000
900-1000
900-1000
900-1000

0,15-0,25

Mo

ÖNEMLÝ NOT: PLASTÝK ENJEKSÝYON MÝLLERÝ ÝÇÝN ÝDEALDÝR.
                             NÝTRASYON KABÝLÝYETÝ ÇOK YÜKSEKTÝR

Teslimat Þekli

Ön sertleþtirilmiþ, doðrultulmuþ
ve gerilim giderme yapýlmýþ.

Malzeme Tanýmý

En yaygýn alüminyum 
alaþýmlý nitrasyon çeliðidir. 
Nitrasyon kabiliyeti içerdiði 
alüminyumdan dolayý çok 
yüksektir.

Sertlik
birimi

Ön sertleþtirme
Sertleþtirme
Isýl iþlem için seçilen parça

Temperleme sýcaklýðý °C (Temperleme zamaný: 2 saat)
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