NITRASYON CELIKLERI

Teslimat Sekli Uygulama alanlari
1 ; ; O On ser_tll_estirjclimis, dogrulltulmus Cogu zaman plastik enjeksiyon
: Ve geriim giderme yaprimis. makinalarinin vida ve kovan
parcalarinda, enjeksiyon
Standartlar Malzeme Tanimi millerinde, dislilerde ve
En yaygmn aliminyum makine parcalarinda kullanilir.
34CrAINi7 alasimli nitrasyon geligidir.
DIN 1.2891 Nitrasyon kabiliyeti igerdigi
aliminyumdan dolay1 ¢ok
yiiksektir.
Kimyasal bilesim (% ) C Mn Al Cr Mo Ni
0,30-0,37| 0,40-0,70| 0,80-1,20]| 1,50-1,8010,15-0,25 | 0,85-1,15
(Sertlestirilmis | Akma Cekme Min Qetiklipy | Nitrasyondan
temperlenmis) Noktast Mukavemeti Yiizde darbe dayanimi S(;I;ﬁiéiyluiz\?y
Olgii @ mm N/mm’ N/mm® Uzama Joule / min. yaklasik
16=d=<40 680 900-1100 10 30 900-1000
40<d =100 650 850-1050 12 30 900-1000
100<d <160 600 800-1000 13 35 900-1000
160<d <250 600 800-1000 13 35 900-1000
ISIL iSLEM Yumusatma Tavlamasi 650-700 °C
Sertlestirme 870-930 "C
Sogutma Ortam1 Vakum, yag,su, akiskan yatak
Temperleme 580-700 °C
Nitrasyon 480-570 'C
On sertlestirme 920 °C, 30 dk/hava
Sertlestirme 900 °C, 30'dK/yag
Isil islem icin segilen parca @15 mm.
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Temperleme sicakligi °C (Temperleme zamani: 2 saat) Snat o o
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