YUKSEK HIZ CELIKLERI

Teslimat Sekli
Yumusak Tavlanmig
Soguk Cekilmis

max. 260HB
max. 310HB
DIN 1.3343
Standartlar Malzeme Tanimi
Iyi-islenebilirligi olan orta
ﬁlssé 1;/[22 alagimli standart yiiksek hiz
AFNOR Z85WDCV6.5.4.2 celigidir.
BM2
JIS SKH51
Kimyasal bilesim ( % ) C Cr Mo Co \Y
0,90 42 50 6,4 - 1,8
ISIL iSLEM DATALA Uygulama alanlar:
Sicakhk Siire En ¢ok kullanilan yiiksek hiz ¢eligidir. Biitiin
[¢]

Yumusak | ¢50 90 3 Finnthava 1140 e e

Saat (h) rtam kesici frezelerde, matkaplarda, ¢ekme
tiglarinda, kilavuzlarda, paftalarda ve ayrica
talassiz sekillendirmede yaygin olarak

tavlama
Gerilim 2 Firinda
giderme
68
Yag, 550°C 66
vakum —
64
Durgun hava g 62 \i\
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Uygun Prosesler \\\\ Y1150 2
0
o Isleme 56 N P %
o Parlatma 54 \ =
o Plastik sekil verme \ 2
o EDM Tel erezyon 52 1050 .0
o Kaynak 520 540 560 580 600 620
Temperleme sicakhg °C
Temperleme sonrast sertlik 62-66 HRC
Yiizey islemler

PVD ve CVD i¢in uygundur. Nitrasyon i¢in ise sadece 2-15 pm kiigiik bir tabaka onerilir
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