YUKSEK HIZ CELIKLERI

Teslimat Sekli
Yumusak Tavlanmig max. 270HB
Soguk Cekilmis max. 320HB

DIN 1.3243
Standartlar Malzeme Tanim
AISI M35 Yogun kobalt icerdiginden
HS 6-5-2-5 dolay yiiksek sicaklikta
AFNOR Z90WDKCV6.5.5.4.2 sertlik dayanimi yiiksek olan
SS2723 yiiksek hiz celigidir.
BM2
JIS SKH55
Kimyasal bilesim ( % ) C Cr Mo \%% Co \Y,

0,93 42 50 6,4 438 1,8
ISIL iSLEM DATALA Uygulama alanlar
Slcglkllk Siire Kesicilerde, broslarda, testerelerde, yiiksek
C Saat (h) rtam gerilmelere maruz kalan matkaplarda, makas

bigaklarinda kullanilir.
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Uygun Prosesler 58 ™ 3

]
o Isleme 56 N1100 %
o Parlatma 54 S
o Plastik sekil verme 2
o EDM Tel erezyon 52 1050:0
o Kaynak 520 540 560 580 600 620

Temperleme sicakhgi °C

Temperleme sonrast sertlik 60-67 HRC

Yiizey islemler

PVD ve CVD i¢in uygundur. Nitrasyon i¢in ise sadece 2-15 pm kiigiik bir tabaka onerilir
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