
Su vermeden sonraki sertlik 63 HRC

1.2379
Teslimat Þekli

Tavlý, 180-230 HB

Uygulama alanlarý

Standart soðuk iþ çeliðidir.
Hassas kesme ve ezme
kalýplarýnda, soðuk ekstrüzyon
kalýplarýnda, derin çekme ve
sývama kalýplarýnda
kullanýlabilmektedir.
DIN  1.2080 yerine kullanýlýr.  

Malzeme Tanýmý
Ledeburitik iç yapýya sahip
% 12 Krom 'a sahip soðuk iþ
çeliðidir. Yüksek aþýnma
mukavemetinin yaný sýra ayný
sertlik deðerinde iyi bir tokluða
sahiptir. Nitrasyona uygundur.

Kimyasal bileþim ( % )

Fiziksel Özellikler

J 20 350 700ºC

cm x s x ºC     0,167    0,205  0,242
Isýl Ýletkenliði

ISIL ÝÞLEM DATALARI

0Sýc. C
Süre 

Saat (h)
Soðutma
ortamý

Yumuþak
tavlama

Gerilim
giderme

Sertleþtirme

Temperleme

2-5 

2

 

Detaylý Spesifik Bilgi:
Erozyon iþlemi için özel
ýsýl iþlem tavsiye edilir.
Detaylý bilgi için QTS 'ye danýþýn.

Fýrýnda

Fýrýnda

Havada

Standartlar

X 155 CrVMo 12 1
AISI: D2
BS: BD2

Yað, 500-550°C
hava, akýþkan
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1 saat +
her 20 mm için
minimum 2 saat

TAKIM ÇELÝKLERÝTAKIM ÇELÝKLERÝ
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