
Su vermeden sonraki sertlik 51 HRC

1.2312
Teslimat Þekli

Ön sertleþtirilmiþ,
300-330 HB (32-35 HRC)

Uygulama alanlarý

Ýþlenebilirliðin önemli olduðu
plastik kalýplarýnda kullanýlýr.
Parlatabilirlik düþüktür,
parlaklýðý önemli olmayan
plastik kalýplarýnda kullanýlýr.

Malzeme Tanýmý

Kükürt içeriðinden dolayý
mükemmel iþlenebilirliðin
olduðu plastik takým çeliðidir.

Kimyasal bileþim ( % )

Fiziksel Özellikler

J 20 350 700ºC

cm x s x ºC     0,357    0,334  0,320
Isýl Ýletkenliði

ISIL ÝÞLEM DATALARI

0Sýc. C
Süre 

Saat (h)
Soðutma
ortamý

Yumuþak
tavlama

Gerilim
giderme

Sertleþtirme

Temperleme

720-750

580-620

840-870

600-680

2-5 

2-4

 

Detaylý Spesifik Bilgi:
400 mm den büyük kesitlerde sertleþebilme
özelliðinden dolayý 1.2738 önerilir.
Ayrýca paralatabilirliðin önemli olduðu
kalýplarda 1.2738 tercih edilmelidir.

Fýrýnda

Fýrýnda

Havada

Standartlar

40 CrMnMo S 8 6
AISI: P 20+S

Yað, 300 °C
hava,akýþkan

C Mn

 0,40 1,5

S
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Cr

1,9

Mo

0,2

S
e

rt
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k
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C

Meneviþ sýcaklýðý °C

S
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k
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C

Saniye

Dakika

Saat

1 saat +
her 20 mm için
minimum 2 saat

TAKIM ÇELÝKLERÝTAKIM ÇELÝKLERÝ
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