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KOROZÝFNORMALKOROZÝFNORMALKOROZÝFAÞINDIRICI

1.2767 * *

1.2842 *

1.8550 * * *

Maxx.40 * * * *

CuCoNiBe * *

Hokotol *

CuBe2 * * *

Tablo 3.8 Plastik Üretim Yöntemlerinde Kullanýlan Kalýp Malzemeleri
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Maxx 40 +++++ +++ +++ ++ +++

Malzeme No Sertlik Parlatýlabilme 
Kabiliyeti

Sertlik 
Derinliði

Desenlenme 
Kabiliyeti

Kaynak 
Kabiliyeti

Ýþlenebilme 
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Tablo 3.2 Ön Sertleþtirilmiþ Plastik Kalýp Çeliklerinin Karasteristik Özelliklerinin Kýyaslanmasý
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