PLASTIK KALIP CELIKLERI

Tablo 3.7 Plastik Hammadde Tiplerinin Karasteristik Ozelliklerinin Kiyaslanmast

Proses

Kalip

Calisma

Plastik Cinsi Kisaltma Stcaklig °C Stcaklig: °C Asindiricilik/  Koroziflik Basinct Akiskanlik
Akrilonitril

butadien stiren ABS 220 - 280 30-80 * * K" o
Epoksi - 250 - 350 130 - 200 ok * wk *%
Nylon 66 PA66 260 - 290 40-90 * * * wkx
Nylon 6 PA6 220 - 260 60 - 100 * * * wkx
Poliesterler PET/PPT 250 - 270 170 - 200 * * * *kx
Polikarbonatlar PC 240 - 300 20 - 80 * * ** %
Polipropilen PP 190 - 250 20 - 60 g * * oAk
Polietilen (AY) PE 220 - 350 20 - 60 ] * wkE *
Polietien (YY) PE 200 - 250 40 - 80 HkE * wkE *
Polimetil PPMA 150 - 180 40 - 80 * * o wr
metaakrilat

Politiretan PUR 150 - 180 40 - 80 HAE * * ok
Polistiren ) 5 o % % sk
(Kristal) PS 210 - 280 10 - 50

Polistiren ) B . % o %
(Antisok) PS 210_- 280 10 - 50

Polivinil Klorir| = py;cs 180 - 210 20 - 60 wonx ok o o
(Rijit)

Polivinil kloriir PVC 150 -210 20 - 60 Hkk Kok *k *k

(Platifiyeli)




PLASTIK KALIP CELIKLERI

Tablo 3.8 Plastik Uretim Yontemlerinde Kullanilan Kalip Malzemeleri

YONTEM

ENJEKSIYON

EKSTRUZYON

SISIRME

MALZEME

NORMAL

ASINDIRICI

KOROZIF

NORMAL

KOROZIF

NORMAL

KOROZIF

1.2083

*

*

*

*

*

%

sk

1.2085

*

*

*

*

*

k

1.2162

*

*

1.2311

*

1.2312

1.2316

1.2343/44

1.2361

1.2363

1.2379

1.2714

1.2738

1.2738 HM 36

Maxx.40

1.2767

1.2842

1.3343

1.8550

Hokotol

CuCoNiBe

CuBe,




PLASTIK KALIP CELIKLERI

Tablo 3.1 Suflarina gore Plastik Kalip Celiklerinin Genel Karakteristik Ozellikle,

. Asinma . Korozyon Islenebilme
Celik Smifi Dayanimi AL Dayanimi Tokluk Kabiliyeti
Yiizeysel
Sertlesebilen o o +++ + 0 +4++
Celikler ckirdek)

(';O'élliigtrlestirilmis ++ -+ ++ +
Korozyon

Dayaniml

Celikler

On Sertlestirilmis T+t + n 4
Sertlestirilebilir +++(0)* + +(0)* +
Cekirdege Kadar

Sertlesebilen + (0)* 4t Ie} T+
Celikler

* Ledeburitik yapidaki kromlu gelikler




PLASTIK KALIP CELIKLERI
Tablo 3.2 On Sertlestirilmis Plastik Kalip Celiklerinin Karasteristik Ozelliklerinin Kiyaslanmasi

MalzemeNo | Serdi |t Tokuk PRt A Kl | Kabilivets | Kabiiyer
1.2311 + + ++ ++ ++ ++ ++
1.2312 + + 0 0 ot ++
1.2714 ++ ++ +++ 4= (0] +
1.2738 + ++ 4+ ++ ++ + ++
1.8550 + + ++ + S ++ ++
1.2738 HM 36 + +++ et ++ ++ + T+
Maxx 40 ++ + P + - ++ +H+
Tablo 3.3 Korozyon Dayammli Plastik Kalip Celiklerinin Karasteristik Ozelliklerinin Kiyaslanmast
MalsemeNo | sertic | Koromon | Frouc ([Btisbine | e | Bleebine o
1.2316 0] +++ 4+ i+ + (¢ +
1.2085 (0) + + I + 4+ +
1.2083 ++ 4= + ++ ++ ++ +
1.2361 +++ S 0) o) 4+ + 0
Tablo 3.4 Cekindege Kadar Sertlesebilen Plastik Kalip Celiklerinin Karasteristik Ozelliklerinin Kiyaslanmast
MalzemeNo | Serfk | | iy | Tokuk PRI | Kabiiyeti | Kabiiyet
1.2343/44 + 5 - -+ + +++ ++
1.2363 +++ +++ (0] o) s + +
1.2379 +++ H=EF (0] (0] -+ (0] o
1.2767 + +++ +++ +++ + + ++
1.2842 +++ o + ++ + 4+ +
1.3343 +++ -+ + 0 -+ 0 o
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