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ISIL ÝÞLEM DATALARI
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3,1

V

AISI M3:2
HS 6-5-3
SS 2725
JIS SKH53
1.3395

Yüksek tokluk ve taþlama 
kabiliyeti olan toz metalurjisi 
ürünüdür.

Toz metalurjisi ile üretilmiþ kobaltsýz yüksek 
hýz çeliðidir. Özellikle kesme amaçlý iþlemlerde 
kullanýlýr. 
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Yüzey Ýþlemler
PVD ve CVD için uygundur. Nitrasyon için ise
sadece 2-15 µm küçük bir tabaka önerilir

! Ýþleme
! Parlatma
! Plastik þekil verme
! EDM Tel erezyon
! Kaynak
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minimum 2 saat
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