AS B0 00NSERISE

ASP*2005

Teslimat Sekli

Yumusak Tavlanmis max. 260 HB
Soguk Cekilmis max. 310 HB

Standartlar

HS 3-3-4
1.3377

Malzeme Tanimi

Yiiksek tokluga sahip toz
metalurjisi ile tiretilen
standart ytliksek hiz ¢eligidir.

Kimyasal bilesim ( % ) C Cr Mo \%% Co
1,50 4,0 2,5 2,5 - 4,0
; Uygulama alanlar
ISIL ISLEM DATALARI B .
Srcaklik Siire Sodut Soguk sekil takimlarinda kesme ve
lcf,l OBULMA /) balarda kullanilir. Erasteel tirettigi {istiin
C Saat (h) | ortami

ozellikli toz metalurjisi tirtintidiir.
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Temperleme sonrasi sertlik 59-64 HRC

Uygun Prosesler

Isleme

Parlatma

Plastik sekil verme
EDM Tel erezyon
Kaynak

Takim ¢eligi 2 x 2 h sl isleme tabi tutulmustur.
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Yiizey islemler

PVD ve CVD ig¢in uygundur. Nitrasyon i¢in ise sadece 2-15 um kiigiik bir tabaka onerilir
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